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1.1 Náradie   
 
Na montá� fasádnych obkladových systémov DEKMETAL s a pou�íva nasledujúce 
náradie: 
 

· u�ahova� ka (prístroj na u�ahovanie skrutiek) – pou�íva sa elektrická u �ahova� ka 
s h�bkovým dorazom a u�ahovacím momentom. H�bkový doraz sa spravidla pou�íva 
na montá� vlastnej oce �ovej konštrukcie, u�ahovací moment nájde uplatnenie 
predovšetkým pri osadzovaní kotevných skrutiek. 

· elektrické prestrihovacie no�nice – pou�ívajú sa na  úpravy plechov s lakovanou 
vrstvou. Umo� � ujú realizova�  priame i zakrivené rezy. V závislosti na type 
prestrihovacej hlavy mô�u realizova �  strihy i v ohybe plechu.  

· nitovacie kliešte – na drobné nitovacie práce, ako napríklad nitovanie odkvapníc, sú 
posta� ujúce ru� né nitovacie kliešte. 

· no�nice na plech – na podrobnejšie úpravy plechov s a pou�ívajú klasické vyosené 
no�nice na plech.  Na úpravy silnejších plechov (na d 1 mm) je vhodné pou�i �  
pákové no�nice. V�dy sa pou�íva sada �avých a pravých no�níc. 

· falcovacie kliešte – na ru� né ohýbacie práce sa pou�ívajú dva typy falcovacích  
klieští – priame na ohýbanie plechu a zahnuté na vytváranie drá�ok. 

· zvieracie kliešte – pou�ívajú sa na do � asné uchytávanie plechu. 
· meracie zariadenia – metre, pásmo, olovnica, nivela� ný prístroj, teodolit, rota� ný 

laser. 
· v�ta� ka 

 

 
 
Obr. 1 Náradie: 
Horný rad z�ava – zvieracie kliešte 2ks, ru� né nitovacie kliešte, vyosené no�nice na plech 
Dolný rad z�ava –prestrihova� , u�ahova� ka 
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Je prísne zakázané pou�íva �  uhlovú brúsku, ktorá príliš ohreje hranu rezu a po škodí 
tak ochrannú vrstvu plechu. Odletujúce kovové pilin y sa zape � ú do okolia rezu, 
korodujú a kazia vzh � ad strechy. 
 
 

1.2 Technická príprava a kontrola dodávok materiálu  

1.2.1 Montá�na dokumentácia 
 
Montá�nu dokumentáciu fasádneho pláš �a spracúvajú výhradne technici strediska 
DEKMETAL. Obsahuje nasledujúce � asti: 

· Klada� ské plány fasádneho pláš�a – tj. rozmiestnenie poh�adových prvkov a prvkov 
nosného roštu (vrátane špecifikácie rozmerov škár medzi poh�adovými prvkami). 

· Riešenie detailov fasádneho pláš�a a špecifikácie klampiarskych prvkov. 
· Rozpis jednotlivých pou�itých prvkov, ich pomenovan ie s presnou špecifikáciou 

po� tov kusov a rozmerov, vrátane spojovacích prvkov vlastného fasádneho pláš�a. 
 
� ahký fasádny pláš �  DEKMETAL je konštrukcia, ktorá musí by �  v�dy realizovaná na 
základe odsúhlasenej montá�nej dokumentácie. Prípad né zmeny je nutné 
odsúhlasi �  a písomne potvrdi �  pracovníkmi výrobného strediska DEKMETAL. 

1.2.2 Technická príprava pri prevzatí pracoviska 
 
Pri prevzatí pracoviska musí montá�na firma vykona � : 
 

· Kontrolu skuto� nej pripravenosti stavby a jej porovnanie s montá�n ou 
dokumentáciou. Pokia �  montá�na firma zistí odchýlky od projektovej 
dokumentácie, je povinná o tom hne �  informova �  zodpovedných pracovníkov 
strediska DEKMETAL. 

· Overenie únosnosti podkladových vrstiev a v spolupráci s technikmi DEKMETAL 
návrh vhodných kotevných prvkov (v prípade kotvenia konštrukcie do betónu, alebo 
muriva). 

1.2.3 Prevzatie dodávok prvkov fasádneho pláš � a 
 
Pri jednotlivých dodávkach materiálu musí montá�na firma vykona�  kontrolu: 
 

· mno�stva jednotlivých prvkov dodávky pod �a prilo�eného rozpisu prvkov, 
· stavu jednotlivých prvkov (obzvláš�  celistvos�  povrchovej ochrannej fólie), 
· rozmerov jednotlivých prvkov (pod�a projektovej a výrobnej dokumentácie, súpisu 

prvkov a tabu�ky výrobných tolerancií – pozri tabu�ka � .1). 
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Tabu�ka � .1:  Výrobné tolerancie prvkov systému DEKMETAL 
DEKCASSETTE SPECIAL 

DEKCASSETTE STANDARD 
DEKCASSETTE LE 

DEKCASSETTE INTERIER 
DEKLAMELLA 

± 2mm 

DEKPROFILE CR40 ± 2mm 
výška profilu ± 5mm 

DEKPROFILE TR18 ± 2mm 
výška profilu ± 3mm 

Prvky roštu ± 2mm 

 
Mno�stvo a kvalitu dodaných prvkov potvrdí montá�na  firma pri prevzatí (pozri 
dodacie a zmluvné podmienky pod � a Kúpnej zmluvy) na dodacom liste - súpise 
prvkov. V prípade, �e špecifikácia mno�stva, alebo kvalita prvkov nie je v poriadku, musí 
montá�na firma ihne 	  mno�stvo � i kvalitu reklamova� . 

1.2.4 Farebnos �  plechových prvkov 
 
Jednotlivé šar�e plechov pou�ívaných na výrobu fasá dnych obkladových prvkov 
DEKMETAL sa mô�u mierne odlišova �  v odtieni. Z týchto dôvodov je nutné objedna�  
všetky obkladové prvky (vrátane prípadných domeraní a všetkých doobjednávok) z jednej 
výrobnej šar�e plechu.  
 

1.3 Pokyny na manipuláciu s prvkami 
 
Po� as manipulácie s prvkami je nutné dba�  na to, aby nedošlo k ich deformácii 
a k poškodeniu vrchnej lakovanej vrstvy prvkov. Prvky s  lakovanou vrstvou sú opatrené 
proti poškodeniu prieh�adnou polyetylénovou fóliou. Táto fólia sa v�dy odstra � uje a� po 
ukon � ení montá�e jednotlivých kompletných úsekov. 
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1.4 Skrutkové spoje 
 
Na spájanie oce�ových prvkov sa štandardne pou�ívajú samovrtné závi torezné skrutky. 
Tieto skrutky by mali by�  skrutkované špeciálnou u�ahova� kou s mo�nos �ou nastavenia 
h�bkového dorazu. 
 
V prípade pou�ívania skrutiek s podlo�kou opatrenou  elastomerovým povlakom je nutné 
nastavi�  h�bkový doraz tak, aby nedošlo k nedotiahnutiu, alebo prílišnému dotiahnutiu 
skrutky. V prípade nedostato� ného utiahnutia hrozí prenikanie vody do spoja. V prípade 
pre�a�enia skrutky dochádza k poškodeniu podlo�ky a k v ytla� eniu gumy spod okraja 
podlo�ky, a tým k zvýšeniu rizika zatekania. 
 

 
Obr. 2 Schematické znázornenie správneho utiahnutia skrutky s podlo�kou 
s navulkanizovaným elastomerom. 
 

1.5 Bezpe� nos �  a ochrana zdravia pri práci 
 
Pri montá�i fasádnych obkladov je nutné sa riadi �  predpismi obsiahnutými vo vyhláške 
� . 374/1990 „O bezpe� nosti práce a technických zariadení pri stavebných prácach“. Pri 
zhoršených klimatických podmienkach je potrebná zvýšená opatrnos� . 
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1.6  Typy nosných roštov fasádneho systému DEKMETAL  
 
Tabu�ka � .2: Typy nosných roštov z h�adiska zateplenia a vetrania fasádneho pláš�a 

Skladba fasádneho 
pláš � a 

 
 

Typ  
obkladových prvkov  

Nezateplený  
vetraný pláš �  

Zateplený  
vetraný pláš �  na 
vzduchotesnej  

(napr. silikátovej) 
nosnej stene 

Zateplený  
vetraný pláš �  na 
nevzduchotesnej 

nosnej stene 

DEKCASSETTE 

Jednosmerný zvislý 
rošt 

DKM1A 
konzoly L 

profily L (J) 
 

Odporú� aný 
Dvojsmerný rošt 

DKM2A 
Konzoly A 
Profily Z 

Profily OM 
  

Pou�ite �ný 
Jednosmerný zvislý 

rošt 
DKM1A 

konzoly L 
profily L (J) 

 

Dvojsmerný rošt 
DKM2A 

Konzoly A 
Profily Z 

Profily OM 

DEKLAMELLA 

Jednosmerný zvislý 
rošt 

DKM1A 
konzoly L 

profily L (J) 
 

Odporú� aný 
Dvojsmerný rošt 

DKM2A 
Konzoly A 
Profily Z 

Profily OM 
 

Pou�ite �ný 
Jednosmerný zvislý 

rošt 
DKM1A 

konzoly L 
profily L (J) 

 

Dvojsmerný rošt 
DKM2A 

Konzoly A 
Profily Z 

Profily OM 

DEKPROFILE 
vodorovne 

 
Jednosmerný zvislý 

rošt 
DKM1A 

konzoly L 
profily L (J) 

 

 
Jednosmerný zvislý 

rošt 
DKM1A 

konzoly L 
profily L (J) 

 

Dvojsmerný rošt 
DKM2A 

Konzoly A 
Profily Z 

Profily OM 

DEKPROFILE  
zvislo 

 
Jednosmerný 

vodorovný rošt 
DKM1B 

konzoly A 
profily Z 

 

Jednosmerný 
vodorovný rošt 

DKM1B 
konzoly A 
profily Z 

Jednosmerný 
vodorovný rošt 

DKM1B 
konzoly A 
profily Z 
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Typy nosných roštov uvedené v tejto tabu�ke a celom Montá�nom návode  sa pou�ívajú 
na fasádne plášte na stenové konštrukcie (napr. silikátové, betónové, drevené a pod.) 
Pri skeletových nosných systémoch sa � asto na vytvorenie steny pou�ívajú tzv. C-kazety, 
ktoré tvoria nosnú konštrukciu celej skladby a sú� asne taktie� systém líniových 
vodorovných prvkov. Montá�  C-kazetových systémov n ie je sú� as�ou tohoto Montá�neho 
návodu. 
 
Tabu�ka � .3: Rozdelenie nosných roštov z h�adiska pou�itých líniových a obkladových 
prvkov 
 

Typ roštu  
 

Vrstvy skladby 

Dvojsmerný rošt 
DKM2A 

Jednosmerný rošt 
zvislý 

DKM1A 

Jednosmerný rošt 
vodorovný 

DKM1B 

Pripevnenie na 
podklad 

 
Konzoly DEKMETAL  

Typ A  
kotvené príslušnými 

kotevnými skrutkami do 
steny 

 

Konzoly DEKMETAL  
Typ L  

kotvené príslušnými 
kotevnými skrutkami 

do steny 

Konzoly DEKMETAL  
Typ A 

kotvené príslušnými 
kotevnými skrutkami 

do steny 

1. vrstva líniových 
prvkov Vodorovne Profil Z50 Zvislo Profil J50 (80)  Vodorovne Profil Z50 

2. vrstva líniových 
prvkov 

  
Zvislo Profil OM 50 (80) 

 
- - 

Obkladové prvky 
DEKCASSETTE, 
DEKLAMELLA, 
DEKPROFILE .. 

DEKCASSETTE, 
DEKLAMELLA, 

DEKPROFILE … 

DEKPROFILE na 
zvislo 

 
Rozdelenie montá�e na jednotlivé pracovné fázy pod �a pou�itia typu nosných roštov. 
 
Fasádny systém s dvojsmerným roštom 

· vytvorenie vodorovného roštu 
· montá� tepelnej izolácie 
· pripevnenie difúznej fólie 
· montá� zvislých profilov 
· montá� vlastného fasádneho obkladu vrátane riešenia  detailov 

 
Fasádny systém s jednosmerným roštom 

· vytvorenie zvislého alebo vodorovného roštu 
· montá� tepelnej izolácie 
· pripevnenie difúznej fólie 
· montá� vlastného fasádneho obkladu vrátane riešenia  detailov 
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1.7 Vytvorenie vodorovnej osnovy líniových prvkov r oštu  
 
Ur� ené na dvojsmerný rošt DKM2A  
a jednosmerný vodorovný rošt DKM1B s konzolami typu A 
 
• Pred za� iatkom montá�e sa urobí kontrola rovinnosti sú � asnej fasády. Je potrebné 
ur� i�  najviac vy� nievajúce miesto fasády a pod�a rozdielu nerovnosti tohto miesta a rohov 
fasády rozhodnú�  o pou�ití správnych d ��ok konzol a prípadných rektifikácií. 
• Pri montá�i odporú � ame pou�íva �  zvieracie kliešte. 
• Pod�a kotevného plánu sa na rohoch objektu vytý� ia jednotlivé rady konzol. Dolná 
rada konzol sa vytý� i nivela� ným prístrojom. Odmeria sa vzdialenos�  okrajových konzol, 
spojí sa  farbiacou šnúrou a rady sa prepíšu na fasádu. 
• Pod�a klada� ského plánu sa pripevní pod�a rozkreslených línií konzoly. Ka�dá 
konzola sa pripev� uje navrhnutými kotevnými skrutkami.  
• Na krajných zvislých radoch sa vytý� i pomocou olovnice zvislica. Zvislica by mala 
by�  vedená min. 2 cm za � elom konzol. Pod�a zvislice sa vynesené body na konzolách 
spoja vo vodorovnom smere drôtom. Takto sa vytý� i rovina na osadenie profilov Z50 (ak je 
mo�né pou�i �  rota� ný laser, mô�e sa pou�i �  na vytý� enie roviny miesto drôtov).  
• Profil Z50 sa polo�í na závesné konzoly, skontrol uje sa ich správna poloha 
vzh�adom na viazací drôt a ku ka�dej závesnej konzole s a priskrutkuje dvoma 
samovrtnými skrutkami. Vzdialenos�  � elnej pásnice profilu Z 50 a � ela konzoly nesmie by�  
vä� šia ako 30 mm. 
• Ak sú nerovnosti fasády mimo mo�nos �  rektifikácie profilom Z50, je nutné pou�i �  
rektifika� ný prvok tvaru U. Tento prvok sa nasadí na vodorovnú plochu a priskrutkuje sa 
dvoma skrutkami, tak aby úplne podoprel profil Z50. 
•  Osadí sa profil Z 50 a priskrutkuje sa. 
• Profily Z 50 sa napájajú s presahom 100 mm, v presahu sú zoskrutkované dvoma 
samovrtnými skrutkami. Jedna sa umiestni do stojiny, druhá do � elnej pásnice na druhom 
konci presahu. Ka�dý tretí spoj profilov Z50 sa rie ši tak, aby umo�nil dilatáciu (napr. 
s pou�itím dilata � nej prílo�ky s predrazenými oválnymi otvormi). 

 
Obr. 3  Schéma vytý� enia zvislej roviny fasády pomocou olovníc a viazacieho drôtu. 
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Obr. 4 Osadenie profilu Z50 na kotvu. Obr. 5 Napojenie profilov Z50, 
 ve�kos�  presahu je 100 mm. 
 
 

 

 
 Obr. 6 Pou�itie rektifika � ného profilu. 
 

    
 
Obr. 7 Napojenie dvoch zbiehajúcich sa profilov Z 50 na rohu objektu – spojenie prvkov 
dvoma skrutkami. 
Obr. 8 Napojenie zbiehajúcich sa profilov Z 50 v rohu objektu – riešenie pomocou 
ohnutého profilu Z 50. 
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1.8 Vytvorenie zvislej osnovy líniových prvkov rošt u 
 
Ur� ené na jednosmerný zvislý rošt DKM1A s konzolami typu L  
 
• Pred za� iatkom montá�e sa urobí kontrola rovinnosti sú � asnej fasády. Je potrebné 
ur� i�  najviac vy� nievajúce miesto fasády a pod�a rozdielu nerovnosti tohto miesta a rohov 
fasády rozhodnú�  o pou�ití správnych d ��ok konzol a prípadných rektifikácií. 
• Pri montá�i odporú � ame pou�íva �  zvieracie  kliešte. 
• Rozmiestnenie konzol a J profilov sa riadi klada� ským plánom. Pred montá�ou je 
potrebné skontrolova�  zhodu medzi klada� ským plánom a stavebnou pripravenos�ou 
a na okrajoch objektu a stavebných otvorov dodr�a �  vzdialenosti predpísané vo výkresoch 
detailov.  
• Pod�a klada� ského plánu s pou�itím olovnice a farbiacej šnúry s a vytý� ia jednotlivé 
zvislé rady konzol. 
• Navrhnutými kotevnými skrutkami sa pripevnia v tejto fáze iba dve krajné konzoly 
na ka�dý profil J. 
• Na pripevnenie konzol sa vytý� i pomocou olovnice zvislica. Zvislica by mala by�  
vedená min. 20mm za � elom konzol. Pod�a zvislice sa vynesené body na konzolách spoja 
viazacím drôtom. Takto sa vytý� i zvislý, dokonale rovinný rošt, pod�a ktorého je mo�né 
urobi�  osadenie profilov J50 (80). V prípade, �e je mo�né  pou�i �  rota� ný laser, pou�ije sa 
na vytý� enie roviny miesto drôtov.  
• Profily J50 (80) sa prilo�ia na konzoly, skontrol uje sa ich správna poloha vzh�adom 
na drôt a ku ka�dej konzole sa priskrutkuje dvoma s amovrtnými skrutkami. Vzdialenos�  
� elnej pásnice profilu J50 (80) a � ela konzoly nesmie byt vä� šia ako 35 mm. 
• Jednotlivé J profily musia by�  v priamke a musí by�  dodr�aná ich zvislos �  a osová 
vzdialenos�  zodpovedajúca klada� skému plánu a detailom. 
• J profily sa nespájajú a ponecháva sa medzi nimi škára 3 mm. Pokia� pri montá�i 
škára neumo� � uje priskrutkovanie obkladového prvku (napr. DEKCASSETTE SPECIAL 
a pod.), podlo�í sa škára plechovým pásikom, ktorý sa priskrutkuje dilata� ne (vä� ší 
predv�taný otvor v profile). 
• Zvyšné konzoly na jednotlivých J profiloch sa prikladajú striedavo z�ava a sprava 
k profilu a kotvia sa v daných vzdialenostiach do steny. 
• Ak sú nerovnosti fasády mimo mo�nosti rektifikáci e profilom J50, je nutné pou�i �  
rektifika� ný prvok tvaru U. Tento prvok sa nasadí na plochu konzoly a priskrutkuje sa 
dvoma skrutkami.  

 

1.9 Tepelná izolácia 
 
Na zateplenie fasády sa pou�ívajú polotuhé a tuhé d osky z minerálnych vlákien. Je 
potrebné rešpektova�  odporú� ania výrobcov minerálnych tepelných izolácií uvedených 
v technických listoch � i montá�nych návodoch samotných výrobcov. 
 
Na podklad zo súvislej nosnej konštrukcie (murivo, betón) sa tepelná izolácia kotví 
nat�kacími fasádnymi tanierovými hmo�dinkami. Spravidla  sa pou�ívajú hmo�dinky 
s hlavou o priemere 60 – 80 mm s plastovým alebo oce�ovým t�� om. Hlava o priemere 
80 mm sa pou�íva predovšetkým na kotvenie dosiek s ni�šou objemovou hmotnos �ou. 
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Hmo�dinky musia by �  kotvené a� do únosnej vrstvy, h �bka kotvenia je stanovená 
výrobcom. 
  
Odporú� ané mno�stvo hmo�diniek je 6 ks/m 2.  
Príklad rozmiestnenia hmo�diniek je zrejmý z obrázk u.  
 

 
 
Obr. 9 Schéma rozmiestnenia hmo�diniek pri kotvení tepelnej izolácie z minerálnych 
vlákien. 
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1.10 Poistná hydroizola � ná a vzduchotesná vrstva ú � inne 
priepustná pre vodnú paru  

 
Túto vrstvu v systémoch DEKMETAL tvorí kontaktná di fúzna fólia DEKTEN, ktorá 
má ekvivalentnú difúznu hrúbku menšiu ako 0,3 m.  
 
V skladbe plní predovšetkým tieto funkcie: 
 

· Poistnohydroizola� nú - opláštenie z plechových skladaných prvkov nie je 
vodotesné. Zrá�ková voda sa v kvapalnom skupenstve do konštrukcie dostáva 
drobnými škárami medzi jednotlivými prvkami pláš�a. V blízkosti prestupov 
a otvorov, ktoré zais�ujú vetranie fasády, dochádza taktie� k prenikaniu viateho 
snehu. 

· Vytvára vzduchotesnú vrstvu tzn. zabra� uje infiltrácii. Bráni prenikaniu vzduchu 
medzi interiérom a exteriérom, a obzvláš�  v detailoch. V skladbách s C-kazetami je 
pou�itie tejto vrstvy nevyhnutné, preto�e ide o jed inú vzduchotesnú vrstvu 
v skladbe. 

· Chráni tepelnú izoláciu proti ochladzovaniu jej povrchu, v oblastiach vstupných 
a výstupných otvorov vzniká pri nárazoch vetra nebezpe� enstvo "zafúknutia" 
chladného exteriérového vzduchu do vlákien tepelnej izolácie, a tým ku 
krátkodobému zní�eniu jej ú � innosti. 

· Chráni tepelnú izoláciu pred zanášaním povrchu mechanickými ne� istotami 
z ovzdušia (napr. prachom), ktoré by viedlo ku zhoršeniu tepelnoizola� ných 
vlastností samotnej izolácie.  

 
K fólii DEKTEN sú dodávané lepiace pásky na lepenie spojov a opracovávanie detailov. 
 
Fólia sa pripev� uje na stenu vo zvislých pásoch. Najprv sa na pásnice profilov Z50, 
J50 (80), alebo C kaziet nalepia obojstranne lepiace pásky (naj� astejšie sa pou�ívajú 
polyetylénové alebo butyl-kau� ukové pásky). Zvitok fólie sa postupne rozmotáva po 
tepelnej izolácii a prilepuje sa k páskam. Na päte steny sa fólia prikotví prítla� nou lištou. 
Následne sa pri dvojsmerných roštoch urobí montá� z vislých profilov.  
V� asnou montá�ou zvislých nosných prvkov sa zamedzí n ebezpe� enstvu strhnutia fólie 
vetrom. Pri jednosmerných roštoch je fólia zabezpe� ená priamo obkladovými prvkami. 
Preto je potrebné koordinova�  montá� úsekov fólie s montá�ou obkladových prvkov.  

 alší pás ukladáme rovnakým spôsobom s ur� eným presahom. Fólia sa v presahu zlepuje 
páskou. 
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{text obrázku:  prítla� ná lišta, prítla� ná lišta kombinovaná s vetracou mrie�kou} 
 
 
Obr. 10 Montá� difúznej fólie 
01 - difúzna fólia; 02 – obojstranne lepiace pásky; 03 – prítla� ná lišta. 
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1.11 Dvojsmerný rošt – zvislé OM profily 
 
Ur� ené na dvojsmerný rošt DKM2A vrátane montá�e OM profilov 
 
• Pred za� iatkom montá�e OM profilov sa realizuje prípadná mo ntá� tepelnej izolácie 
a difúznej fólie pod�a pokynov dodávate�a týchto materiálov. 
• Rozmiestnenie OM profilov sa riadi klada� ským plánom. Pred montá�ou sa 
skontroluje zhoda medzi klada� ským plánom a stavebnou pripravenos�ou a na okrajoch 
objektu a stavebných otvorov sa dodr�ujú vzdialenos ti predpísané vo výkresoch detailov.  
• OM profily sa nespájajú, medzi jednotlivými profilmi sa ponecháva škára 3mm. 
Pokia� pri montá�i škára neumo�ní priskrutkovanie obklado vého prvku (napr. 
DEKCASSETTE SPECIAL a pod.), podlo�í sa plechovým p ásikom, ktorý sa priskrutkuje 
dilata� ne (vä� ší predv�taný otvor v profile). 
• Jednotlivé OM profily musia by�  v priamke a musí by�  dodr�aná ich zvislos �  a osová 
vzdialenos�  odpovedajúca klada� skému plánu a detailom.  
• OM profily, ktoré sú umiestnené pod škárami obkladových prvkov a sú vidite�né, 
musia by�  z plechu s povrchovou farebnou úpravou. U niektorých obkladových prvkov 
(napr. DEKCASSETTE SPECIAL) sú tieto OM profily širšie - pozri klada� ské plány. 
 

   
 
Obr. 11 a obr. 12 Montá� profilov OM 
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1.12 Fasádny obklad 
 
Pri montá�i všetkých typov obkladových prvkov je po trebné dodr�a �  montá�nu 
dokumentáciu predpísanej polohy a rozmery škár.  Všetky obkladové prvky umo� � ujú 
posunutie a pooto� enie o nieko�ko milimetrov. V	 aka tejto rektifikácii mô�e montá�na 
firma v�dy zaisti �  vodorovnos�  a zvislos�  a správne rozmery škár. Polohu ka�dého prvku 
je preto nutné kontrolova �  vodováhou a šírku škár vhodným metrom.  Je vhodné si 
na podklade (na OM profiloch) vyzna � i�  (napr. liehovým zna � kova � om) správne 
vypo � ítanú polohu hornej hrany ka�dého tretieho prvku.  Krycia ochranná fólia mô�e 
komplikova�  správne vymedzenie polohy a šírky škár, preto je nutné ju pred osadením 
obkladového prvku na okrajoch � iasto� ne stiahnu� . 

1.12.1 DEKCASSETTE STANDARD 
 
Kazety Standard sa na OM profily pripev� ujú pomocou skrutiek umiestnených vo zvislej a 
prípadne i vodorovnej škáre. 
 

 
 
 Obr. 13 Detail škáry. 
 
Po osadení odkvapnice je mo�né pristúpi �  k montá�i kaziet. Spodná strana kazety 
prekrýva odkvapnicu, preto musí by�  okapnica pripevnená k profilom OM nitmi.  
Prvá kazeta sa pripevní na jednej strane dvoma skrutkami a skontroluje sa vodorovnos�  
hornej hrany. 
 alšia kazeta sa prilo�í k pripevnenej kazete a vo z vislej škáre sa obe 
priskrutkujú k OM profilu. 
Ak sú na fasádu pripev� ované kazety, ktoré sú pripevnené i medzi zvislými škárami na 
OM profily, je nutné kazetu priskrutkova�  i vo vodorovnej škáre. 
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Obr. 14 Postup montá�e kaziet STANDARD  
Krok 1: pripevnenie prvej kazety k OM profilom a kontrola vodorovnosti. 
Krok 2: pripevnenie nasledujúcej kazety. 

1.12.2 DEKCASSETE SPECIAL 
 
Pred montá�ou kaziet sa na OM profily pripevní odkv apnica, ktorá sa doplní há� ikmi na 
osadenie kaziet SPECIAL.  
Kazeta sa nasadí na odkvapnicu, skontroluje sa jej poloha a vo vrchnej � asti sa pripevní 
k OM profilom závitoreznou skrutkou s podlo�kou. 
Poloha sa kontroluje vo vrchnej � asti kazety – šírka prekrytia kazety pred pásnicou omega 
profilu by mala by�  na ka�dej strane rovnaká. Zárove �  sa kontroluje vodorovnos�  hornej 
hrany kazety vodováhou. 
 

 alšia kazeta sa zasunie za spodnú, skontroluje sa jej poloha a opä�  sa pripevní. Takto sa 
pokryje celá plocha. 
 

 
 Obr. 15 Osadenie prvej kazety. 
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1.12.3 Deliaci T profil 
 
Deliace profily sa pou�ívajú spravidla pri aplikáci i fasádneho obkladu z trapézových 
plechov a lamiel. Lišty sa pripev� ujú na vrchnú pásnicu profilov OM. Kotvenie je mo�n é 
skrutkami, vhodnejšie je však pou�itie nitov – v pr ípade, �e kraj obkladu sa dotýka lišty 
v mieste skrutky, nie je nutné skrutku preskrutkova� .  
T lišty pripev� ujeme k podkladu po vzdialenosti cca 1 m. 
 
Po� as montá�e je nutné dba �  na zvislos�  profilu, ktorú kontrolujeme olovnicou. Dôle�itá je  
taktie� i vizuálna kontrola priamosti. 
 
Pri napojení profilu je potrebné ni�šie umiestnený profil vo vrchole stla� i�  klieš�ami, aby 
napojenie líšt bolo � o najviac plynulé. 
 

 
 

 Obr. 16 Úprava vrcholu T lišty. 
 

1.12.4 DEKLAMELLA (DEKCASSETTE LE) 
 
Vzh�adom k tomu, �e zámok a princíp kazety DEKCASSETTE LE je toto�ný so zámkom a 
princípom obkladu výrobku DEKLAMELLA, týkajú sa nasledujúce odstavce i tohto typu 
kaziet. 
Pred vlastnou montá�ou lamiel je nutné pripevni �  k spodnej � asti OM profilov odkvapnicu 
a deliacu T lištu (pozri detail sokla a zalo�enie).  
Následne sa realizuje pripevnenie prvej lamely. Lamela sa najprv pripevní jednou skrutkou 
v spodnej � asti, vodováhou sa skontroluje jej vodorovnos�  a pripevní sa k ostatným OM  
profilom. Následne sa pripevní i vo vrchnej � asti. 
 alšia lamela sa nasunie do ohybu prvej 
lamely, skontroluje sa správny rozmer škáry a vodorovnos�  lamely a pripevní sa v hornom 
leme k OM profilom.  
 
Po� as montá�e sa priebe�ne kontroluje vodorovnos �  lamiel a šírka škár. 
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 Obr. 17 Schéma zámku lamiel. 
 

1.12.5 Trapézové a vlnité plechy orientované horizo ntálne 
 
Horizontálne orientované plechy sa pripev� ujú  k OM profilom. 
 
Na pätu steny sa najprv nitmi pripevní odkvapnica.  
 
Plech sa pripev� uje k vertikálnym profilom samovrtnými skrutkami s tesniacou podlo�kou.  
Plechy sa montujú vo vertikálnych radoch so zvislým presahom plechu o 1 vlnu. 
Vodorovné styky mô�eme realizova �  bu	  s presahom 100 mm alebo pomocou T lišty. T 
lišta sa skrutkuje na OM profily pred pripev� ovaním samotných plechov (princíp ako pri 
DEKLAMELLE). 
Spôsob kotvenia, mno�stvo skrutiek a ich rozlo�enie  závisí od typu plechu a od za�a�enia 
pôsobiaceho na pláš� . Skrutky sa umiest� ujú do spodnej � asti vlny. 
 

1.12.6 Trapézové a vlnité plechy orientované vertik álne 
 
Vertikálne orientované plechy sa pripev� ujú k profilom Z50, alebo pásniciam C kaziet, 
vetranie je potom zaistené iba vo vlnách profilu. 
 
Na pätu steny sa najprv pripev� uje odkvapná lišta. 
 
Plechy sa pripev� ujú v horizontálnych radoch s vodorovným prekrytím jednej vlny. Ak sa 
pripev� uje 	 alší rad, je nutné dodr�a �  zvislý presah profilov 200 mm. 
 
Spôsob kotvenia, mno�stvo skrutiek a ich rozlo�enie  závisí od typu plechu a od za�a�enia 
pôsobiaceho na pláš� . 
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1.13 � istenie výrobkov z lakovaných plechov (s SP, PU 
vrstvou) a z plechov s komaxitovaným povrchom 

 
 
Najprv je nutné odstráni�  prípadné mechanické ne� istoty (piesok, prach a pod.) bez 
pou�itia handier, húb, kief at 	 . opláchnutím prúdom vody (nie tlakovej). 
 alšie � istenie 
mô�eme realizova �  mäkkou handrou alebo kefou s pou�itím � istiaceho prostriedku, ktorý 
sp�� a nasledujúce podmienky: 
 

- kyslos� :    pH 4-9  
- teplota:  max. 30 °C 
- koncentrácie: pod�a odporú� ania výrobcu � istiaceho prostriedku 

 
Nie je dovolené pou�íva �  � istiace prostriedky 
  - s obsahom chlóru (Cl), 
  - s obsahom kyseliny fosfore� nej (H3PO4), 
  - na báze ozónu (O3), 
  - na báze peroxidu vodíka (H2O2), 
  - riedidlo, acetón a � istiace prostriedky ich obsahujúce 
  - obsahujúce abrazivá (napr. tekutý piesok) 
 
Prednostne odporú� ame pou�íva �  � istiace prostriedky obsahujúce inhibítory korózie, ktoré 
ochránia stri�né hrany pred nepriaznivým pôsobením vodného roztoku. Tieto � istiace 
prostriedky by sa mali pou�íva �  obzvláš�  v prípade � astého umývania fasády. 
 
Pri � istení plechov je potrebné riadi�  sa pracovným postupom odporú� aným výrobcom 
� istiacich prostriedkov. 
 
Pou�itie ú � innejších � istiacich prostriedkov (ako napr. technický benzín, alkohol a pod.) je 
nutné konzultova�  s výrobcom. 
 
V �iadnom prípade nie je  dovolené � istenie pomocou tlakovej vody. 
 
V prípade nedodr�ania tohto postupu výrobca negaran tuje záruky na povrchovú úpravu. 
Poznámky: 
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Poznámky: 
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