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1.1 Naradie

Na monta fasadnych obkladovych systémov DEKMETAL sa pouiva nasledujuce
néradie:

u ahova ka (pristroj na u ahovanie skrutiek) — pou iva sa elektrickd u ahova ka
s h bkovym dorazom a u ahovacim momentom. H bkovy doraz sa spravidla pou iva
na montd vlastnej oce ovej konStrukcie, u ahovaci moment najde uplatnenie
predovsetkym pri osadzovani kotevnych skrutiek.

elektrické prestrihovacie no nice — pouivaju sa na Uupravy plechov s lakovanou
vrstvou. Umo uju realizova priame i zakrivené rezy. V zavislosti na type
prestrinovacej hlavy mé u realizova strihy i v ohybe plechu.

nitovacie klieSte — na drobné nitovacie prace, ako napriklad nitovanie odkvapnic, su
posta ujdce ru né nitovacie klieste.

no nice na plech — na podrobnejSie Upravy plechov s a pou ivaju klasické vyosené
no nice na plech. Na uUpravy silnejSich plechov (nad 1 mm) je vhodné poui
pakové no nice. V dy sa pou iva sada avych a pravych no nic.

falcovacie klieSte — na ru né ohybacie prace sa pou ivaju dva typy falcovacich
kliesti — priame na ohybanie plechu a zahnuté na vytvaranie dra ok.

zvieracie klieSte — pou ivaju sa na do asné uchytavanie plechu.

meracie zariadenia — metre, pasmo, olovnica, nivela ny pristroj, teodolit, rota ny
laser.

v ta ka

Obr. 1 Néradie:
Horny rad z ava — zvieracie klieSte 2ks, ru né nitovacie klieSte, vyosené no nice na plech
Dolny rad z ava —prestrihova , u ahova ka



Je prisne zakazané pouiva  uhlovu brasku, ktord prilis ohreje hranu rezu apo  Skodi
tak ochranna vrstvu plechu. Odletujuce kovove pilin y sa zape 0 do okolia rezu,
koroduju a kazia vzh ad strechy.

1.2 Technicka priprava a kontrola dodavok materialu

1.2.1 Monta na dokumentacia

Monta nu dokumentaciu fasadneho plas a spracuvaju vyhradne technici strediska
DEKMETAL. Obsahuje nasledujuce asti:
Klada ské plany fasadneho plas a — tj. rozmiestnenie poh adovych prvkov a prvkov
nosného rostu (vratane Specifikacie rozmerov Skar medzi poh adovymi prvkami).
RieSenie detailov fasadneho plas a a Specifikacie klampiarskych prvkov.
Rozpis jednotlivych pouitych prvkov, ich pomenovan ie s presnou Specifikaciou
po tov kusov a rozmerov, vratane spojovacich prvkov vlastného fasadneho plas a.

ahky fasadny plaS DEKMETAL je konStrukcia, ktord musi by v dy realizovana na
zaklade odsuhlasenej montanej dokumentacie. Pripad né zmeny je nutné
odsuhlasi a pisomne potvrdi  pracovnikmi vyrobného strediska DEKMETAL.

1.2.2  Technicka priprava pri prevzati pracoviska

Pri prevzati pracoviska musi monta na firma vykona :

Kontrolu skuto nej pripravenosti stavby a jej porovhanie s montanou
dokumentaciou. Pokia montana firma zisti odchylky od projektovej
dokumentacie, je povinna o tom hne informova  zodpovednych pracovnikov
strediska DEKMETAL.

Overenie unosnosti podkladovych vrstiev a v spolupraci s technikmi DEKMETAL
navrh vhodnych kotevnych prvkov (v pripade kotvenia konstrukcie do betonu, alebo
muriva).

1.2.3  Prevzatie dodavok prvkov fasadneho plas a

Pri jednotlivych dodavkach materialu musi monta na firma vykona kontrolu:

mno stva jednotlivych prvkov dodavky pod a prilo eného rozpisu prvkov,

stavu jednotlivych prvkov (obzvlas celistvos povrchovej ochrannej félie),
rozmerov jednotlivych prvkov (pod a projektovej a vyrobnej dokumentacie, supisu
prvkov a tabu ky vyrobnych tolerancii — pozri tabu ka .1).



Tabu ka .1: Vyrobneé tolerancie prvkov systému DEKMETAL

DEKCASSETTE SPECIAL
DEKCASSETTE STANDARD

DEKCASSETTE LE + 2mm
DEKCASSETTE INTERIER
DEKLAMELLA
+ 2mm

DEKPROFILE CR40 vySka profilu + 5mm

+ 2mm

DEKPROFILE TR18 vyska profilu + 3mm

Prvky rostu +2mm

Mno stvo a kvalitu dodanych prvkov potvrdi monta na firma pri prevzati (pozri
dodacie a zmluvné podmienky pod a Kupnej zmluvy) na dodacom liste - suUpise
prvkov. V pripade, e Specifikacia mno stva, alebo kvalita prvkov nie je v poriadku, musi
monté na firma ihne mno stvo i kvalitu reklamova .

1.2.4  Farebnos plechovych prvkov

Jednotlivé Sare plechov pouivanych navyrobu fasa dnych obkladovych prvkov
DEKMETAL sa mdu mierne odliSova v odtieni. Z tychto dévodov je nutné objedna
vSetky obkladové prvky (vratane pripadnych domerani a vSetkych doobjednavok) z jednej
vyrobnej Sar e plechu.

1.3 Pokyny na manipulaciu s prvkami

Po as manipulacie sprvkami je nutné dba na to, aby nedoSlo kich deformécii
a k poSkodeniu vrchnej lakovanej vrstvy prvkov. Prvky s lakovanou vrstvou su opatrené
proti poSkodeniu prieh adnou polyetylénovou féliou. Tato félia sa v dy odstra  uje a po
ukon eni monta e jednotlivych kompletnych Usekov.



1.4 Skrutkové spoje

Na spajanie oce ovych prvkov sa Standardne pou ivaju samovrtné zavitorezné skrutky.
Tieto skrutky by mali by skrutkované Specialnou u ahova kou s mo nos ou nastavenia
h bkového dorazu.

V pripade pou ivania skrutiek s podlo kou opatrenou elastomerovym povlakom je nutné
nastavi hbkovy doraz tak, aby nedoSlo k nedotiahnutiu, alebo priliSnému dotiahnutiu
skrutky. V pripade nedostato ného utiahnutia hrozi prenikanie vody do spoja. V pripade
pre a enia skrutky dochadza k posSkodeniu podloky a kv ytla eniu gumy spod okraja
podlo ky, a tym k zvySeniu rizika zatekania.

Obr. 2 Schematické znazornenie spravneho utiahnutia  skrutky s podlo kou
s navulkanizovanym elastomerom.

1.5 Bezpe nos a ochrana zdravia pri praci

Pri montai fasadnych obkladov je nutné sa riadi predpismi obsiahnutymi vo vyhlaske
. 374/1990 ,O bezpe nosti prace a technickych zariadeni pri stavebnych pracach®. Pri
zhorSenych klimatickych podmienkach je potrebna zvySena opatrnos .



1.6 Typy nosnych rostov fasadneho systému DEKMETAL

Tabu ka .2: Typy nosnych rostov z h adiska zateplenia a vetrania fasadneho plas a

kladba fasadneho

plas a

Typ
obkladovych prvkov

Nezatepleny
vetrany plas

Zatepleny
vetrany plaS na
vzduchotesnej
(napr. silikatove))
nosnej stene

Zatepleny
vetrany plaS na
nevzduchotesnej

nosnej stene

Odporu any
Dvojsmerny rost
DKM2A
Jed \ visky Konzoly A
€ nosmervr;y Zvisly Profily Z Dvojsmerny rost
D}r<ol\le Profily OM DKM2A
DEKCASSETTE . , Konzoly A
konzoly L Pou ite ny Profily Z
profily L (J) Jednosmervny zvisly Profily OM
rost
DKM1A
konzoly L
profily L (J)
Odporu_any
Dvojsmerny rost
DKM2A
g —— Konzoly A
Je nosmrirér:y ZVIsly Profily Z Dvojsmerny rost
DKMIA Profily OM DKM2A
DEKLAMELLA konzoly L Pou ite ny Klgrr(])f‘i(l)yl/yZA
i y zVisly .
profily L (J) Jednosmr(ce)rér;y zvisly Profily OM
DKM1A
konzoly L
profily L (J)
Jednosmerny zvisly | Jednosmerny zvisly Dvojsmerny rost
rost rost DKM2A
DEKPROFILE DKM1A DKM1A Konzoly A
vodorovne .
konzoly L konzoly L Profily Z
profily L (J) profily L (J) Profily OM
Jednosmerny Jednosmerny Jednosmerny
vodorovny rost vodorovny rost vodorovny rost
DEKZF\);%FILE DKM1B DKM1B DKM1B
konzoly A konzoly A konzoly A
profily Z profily Z profily Z




Typy nosnych roStov uvedené v tejto tabu ke a celom Monta nom navode sa pou ivaju
na fasadne plaste na stenové konStrukcie (napr. silikatové, beténové, drevené a pod.)
Pri skeletovych nosnych systémoch sa asto na vytvorenie steny pou ivaju tzv. C-kazety,
ktoré tvoria nosnu konStrukciu celej skladby a su asne taktie systém liniovych

vodorovnych prvkov. Monta C-kazetovych systémov nie je su as ou tohoto Monta neho

navodu.

Tabu ka .3: Rozdelenie nosnych rostov z h adiska pou itych liniovych a obkladovych

prvkov
Typ rostu Dvojsmerny rodt Jednosm_erpy rost Jednosmerny'rost
DKM2A zvisly vodorovny
Vrstvy skladby DKM1A DKM1B

Pripevnenie na
podklad

Konzoly DEKMETAL
Typ A
kotvené prislusnymi
kotevnymi skrutkami do
steny

Konzoly DEKMETAL
Typ L
kotvené prislusnymi
kotevnymi skrutkami
do steny

Konzoly DEKMETAL
Typ A
kotvené prislusnymi
kotevnymi skrutkami
do steny

1. vrstva liniovych
prvkov

Vodorovne Profil Z50

Zvislo Profil J50 (80)

Vodorovne Profil Z50

2. vrstva liniovych
prvkov

Zvislo Profil OM 50 (80)

Obkladoveé prvky

DEKCASSETTE,
DEKLAMELLA,
DEKPROFILE ..

DEKCASSETTE,
DEKLAMELLA,
DEKPROFILE ...

DEKPROFILE na
zvislo

Rozdelenie montéa e na jednotlivé pracovné fazy pod a pou itia typu nosnych rostov.

Fasadny systém s dvojsmernym roStom
- vytvorenie vodorovného rostu
monta tepelnej izolacie
pripevnenie difuznej folie
monté zvislych profilov
mont4 vlastného fasddneho obkladu vratane rieSenia detailov

Fasadny systém s jednosmernym roStom
vytvorenie zvislého alebo vodorovného rostu
monta tepelnej izolacie
pripevnenie difuznej folie
monta vlastného fasadneho obkladu vratane rieSenia detailov



1.7 Vytvorenie vodorovnej osnovy liniovych prvkov r oStu

Ur ené na dvojsmerny rost DKM2A
a jednosmerny vodorovny rost DKM1B s konzolami typu A

. Pred za iatkom montéa e sa urobi kontrola rovinnosti su asnej fasady. Je potrebné
ur i najviac vy nievajuce miesto fasaddy a pod a rozdielu nerovnosti tohto miesta a rohov
fasady rozhodnu o pou iti spravnych d ok konzol a pripadnych rektifikacii.

. Pri monta i odpora ame pou iva zvieracie klieste.

. Pod a kotevného planu sa na rohoch objektu vyty ia jednotlivé rady konzol. Dolna
rada konzol sa vyty i nivela nym pristrojom. Odmeria sa vzdialenos okrajovych konzol,
spoji sa farbiacou Snurou a rady sa prepiSu na fasadu.

. Pod a klada ského planu sa pripevni pod a rozkreslenych linii konzoly. Ka da
konzola sa pripev uje navrhnutymi kotevnymi skrutkami.
. Na krajnych zvislych radoch sa vyty i pomocou olovnice zvislica. Zvislica by mala

by vedena min. 2cm za elom konzol. Pod a zvislice sa vynesené body na konzolach
spoja vo vodorovhom smere drotom. Takto sa vyty i rovina na osadenie profilov Z50 (ak je
mo né poui rota nylaser, mé e sapoui navyty enie roviny miesto drétov).

. Profil Z50 sa poloi na zavesné konzoly, skontroluje sa ich spravna poloha
vzh adom na viazaci drét aku kadej zavesnej konzole sa priskrutkuje dvoma
samovrtnymi skrutkami. Vzdialenos elnej pasnice profilu Z 50 a ela konzoly nesmie by
va Sia ako 30 mm.

. Ak su nerovnosti fasddy mimo mo nos rektifikacie profilom Z50, je nutné pou i
rektifika ny prvok tvaru U. Tento prvok sa nasadi na vodorovnu plochu a priskrutkuje sa
dvoma skrutkami, tak aby Uplne podoprel profil Z50.

. Osadi sa profil Z 50 a priskrutkuje sa.

. Profily Z 50 sa napdjaju s presahom 100 mm, v presahu su zoskrutkované dvoma
samovrtnymi skrutkami. Jedna sa umiestni do stojiny, druha do elnej pasnice na druhom
konci presahu. Kady treti spoj profilov Z50 sa rie Si tak, aby umo nil dilataciu (napr.
s pou itim dilata nej prilo ky s predrazenymi ovalnymi otvormi).

Obr. 3 Schéma vyty enia zvislej roviny fasady pomocou olovnic a viazacieho drotu.
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Obr. 4 Osadenie profilu Z50 na kotvu. Obr. 5 Napojenie profilov Z50,
ve kos presahu je 100 mm.

ST 5
Fof et s

Obr. 6 Pou itie rektifika ného profilu.

Obr. 7 Napojenie dvoch zbiehajucich sa profilov Z 50 na rohu objektu — spojenie prvkov
dvoma skrutkami.

Obr. 8 Napojenie zbiehajucich sa profilov Z50 vrohu objektu — rieSenie pomocou
ohnutého profilu Z 50.
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1.8 Vytvorenie zvislej osnovy liniovych prvkov rost u

Ur ené na jednosmerny zvisly roSt DKM1A s konzolami typu L

. Pred za iatkom monté e sa urobi kontrola rovinnosti si asnej fasady. Je potrebné

ur i najviac vy nievajuce miesto fasady a pod a rozdielu nerovnosti tohto miesta a rohov

fasédy rozhodnu o pou iti spravnych d ok konzol a pripadnych rektifikacii.

. Pri monta i odpord ame pou iva zvieracie klieSte.

. Rozmiestnenie konzol a J profilov sa riadi klada skym planom. Pred monta ou je

potrebné skontrolova zhodu medzi klada skym planom a stavebnou pripravenos ou

a na okrajoch objektu a stavebnych otvorov dodra vzdialenosti predpisané vo vykresoch

detailov.

. Pod a klada ského planu s pou itim olovnice a farbiacej Snary s a vyty ia jednotlivé

zvislé rady konzol.

. Navrhnutymi kotevnymi skrutkami sa pripevnia v tejto faze iba dve krajné konzoly

na ka dy profil J.

. Na pripevnenie konzol sa vyty i pomocou olovnice zvislica. Zvislica by mala by

vedena min. 20mm za elom konzol. Pod a zvislice sa vynesené body na konzolach spoja

viazacim drétom. Takto sa vyty i zvisly, dokonale rovinny rost, pod a ktorého je mo né

urobi osadenie profilov J50 (80). V pripade, e je moné poui rota ny laser, pou ije sa

na vyty enie roviny miesto drétov.

. Profily J50 (80) sa prilo ia na konzoly, skontrol uje sa ich spravna poloha vzh adom

na drot a ku ka dej konzole sa priskrutkuje dvoma s amovrtnymi skrutkami. Vzdialenos
elnej pasnice profilu J50 (80) a ela konzoly nesmie byt va Sia ako 35 mm.

. Jednotlivé J profily musia by v priamke a musi by dodrana ich zvislos a osova
vzdialenos zodpovedajuca klada skému planu a detailom.
. J profily sa nespajaju a ponechava sa medzi nimi Skara 3 mm. Pokia pri monta i

Skara neumo uje priskrutkovanie obkladového prvku (napr. DEKCASSETTE SPECIAL
apod.), podloi sa Skara plechovym pasikom, ktory sa priskrutkuje dilata ne (va Si
predv tany otvor v profile).

. Zvysné konzoly na jednotlivych J profiloch sa prikladaju striedavo z ava a sprava
k profilu a kotvia sa v danych vzdialenostiach do steny.
. Ak su nerovnosti fasddy mimo mo nosti rektifikaci e profilom J50, je nutné pou i

rektifika ny prvok tvaru U. Tento prvok sa nasadi na plochu konzoly a priskrutkuje sa
dvoma skrutkami.

1.9 Tepelna izolacia

Na zateplenie fasady sa pou ivaju polotuhé a tuhé dosky z mineralnych viakien. Je
potrebné reSpektova odporu ania vyrobcov mineralnych tepelnych izolacii uvedenych
v technickych listoch i monta nych navodoch samotnych vyrobcov.

Na podklad zo suvislej nosnej konStrukcie (murivo, betdn) sa tepelna izolacia kotvi
nat kacimi fasadnymi tanierovymi hmo dinkami. Spravidla sa pouivaja hmo dinky
s hlavou o priemere 60 — 80 mm s plastovym alebo oce ovym t om. Hlava o priemere
80 mm sa pou iva predovsetkym na kotvenie dosiek s ni Sou objemovou hmotnos ou.
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Hmo dinky musia by kotvené a do uUnosnej vrstvy, h bka kotvenia je stanovena
vyrobcom.

Odport ané mno stvo hmo diniek je 6 ks/m 2.

Priklad rozmiestnenia hmo diniek je zrejmy z obrazk u.

& | & © | @

@ &
& D | © &

@ ® ©
@ | ® Q@ @

9%! &

Obr. 9 Schéma rozmiestnenia hmo diniek pri kotveni tepelnej izolacie z mineralnych
vlakien.

13



1.10 Poistna hydroizola na a vzduchotesna vrstva 0  inne
priepustna pre vodnu paru

Tato vrstvu v systémoch DEKMETAL tvori kontaktna di fuzna folia DEKTEN, ktora
ma ekvivalentnu difdznu hrubku menSiu ako 0,3 m.

V skladbe pIni predovSetkym tieto funkcie:

Poistnohydroizola ni - oplastenie z plechovych skladanych prvkov nie je
vodotesné. Zra kova voda sa v kvapalnom skupenstve do konStrukcie dostava
drobnymi Skarami medzi jednotlivymi prvkami plas a. V blizkosti prestupov
a otvorov, ktoré zais uju vetranie fasady, dochadza taktie k prenikaniu viateho
snehu.

Vytvara vzduchotesnu vrstvu tzn. zabra uje infiltracii. Brani prenikaniu vzduchu
medzi interierom a exterierom, a obzvlas v detailoch. V skladbach s C-kazetami je
pou itie tejto vrstvy nevyhnutné, pretoe ide o jed ind vzduchotesnd vrstvu
v skladbe.

Chrani tepelna izolaciu proti ochladzovaniu jej povrchu, v oblastiach vstupnych
a vystupnych otvorov vznikd pri narazoch vetra nebezpe enstvo "zafuknutia"
chladného exteriéerového vzduchu do vlakien tepelnej izolacie, a tym ku
kratkodobému zni eniu jej 0 innosti.

Chrani tepelnu izolaciu pred zanaSanim povrchu mechanickymi ne istotami
z ovzduSia (napr. prachom), ktoré by viedlo ku zhorSeniu tepelnoizola nych
vlastnosti samotnej izolacie.

K folii DEKTEN su dodavané lepiace pasky na lepenie spojov a opracovavanie detailov.

Folia sa pripev uje na stenu vo zvislych pasoch. Najprv sa na pasnice profilov Z50,
J50 (80), alebo C kaziet nalepia obojstranne lepiace pasky (naj astejSie sa pou ivaju
polyetylénové alebo butyl-kau ukové pasky). Zvitok folie sa postupne rozmotava po
tepelnej izolacii a prilepuje sa k paskam. Na pate steny sa félia prikotvi pritla nou liStou.
Nasledne sa pri dvojsmernych roStoch urobi monta z vislych profilov.
V asnou monta ou zvislych nosnych prvkov sa zamedzi n ebezpe enstvu strhnutia félie
vetrom. Pri jednosmernych roStoch je félia zabezpe end priamo obkladovymi prvkami.
Preto je potrebné koordinova monta usekov félie s montéa ou obkladovych prvkov.

alSi pas ukladame rovnakym sp6sobom s ur enym presahom. Félia sa v presahu zlepuje
paskou.
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pltladng liEta

pritlafnd lidta kombinowapd
s ventllaZni miT¥kou

02

{text obrazku: pritla na lista, pritla na liSta kombinovana s vetracou mrie kou}

Obr. 10 Mont& difuznej folie
01 - difuzna folia; 02 — obojstranne lepiace pasky; 03 — pritla na lista.
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1.11 Dvojsmerny rost — zvislé OM profily

Ur ené na dvojsmerny ro§t DKM2A vratane monta e OM profilov

. Pred za iatkom monta e OM profilov sa realizuje pripadnd mo nta tepelnej izolacie
a difuznej folie pod a pokynov dodavate a tychto materialov.
. Rozmiestnenie OM profilov sa riadi klada skym planom. Pred montaou sa

skontroluje zhoda medzi klada skym planom a stavebnou pripravenos ou a na okrajoch
objektu a stavebnych otvorov sa dodr uju vzdialenos ti predpisané vo vykresoch detailov.

. OM profily sa nespajaju, medzi jednotlivymi profilmi sa ponechava Skara 3mm.
Pokia pri montai Skara neumoni priskrutkovanie obklado vého prvku (napr.
DEKCASSETTE SPECIAL a pod.), podloi sa plechovym p asikom, ktory sa priskrutkuje
dilata ne (va Si predv tany otvor v profile).

. Jednotlivé OM profily musia by v priamke a musi by dodr ana ich zvislos a osova
vzdialenos odpovedajuca klada skému planu a detailom.
. OM profily, ktoré si umiestnené pod Skarami obkladovych prvkov a su vidite né,

musia by z plechu s povrchovou farebnou Gpravou. U niektorych obkladovych prvkov
(napr. DEKCASSETTE SPECIAL) su tieto OM profily SirSie - pozri klada ské plany.

Obr. 11 a obr. 12 Monta profilov OM
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1.12 Faséadny obklad

Pri mont4i vSetkych typov obkladovych prvkov je po trebné dodra  monté nu
dokumentaciu predpisanej polohy a rozmery Skar. VSetky obkladové prvky umo uju
posunutie a pooto enie o0 nieko ko milimetrov. V aka tejto rektifikacii mé e monta na
firma v dy zaisti vodorovnos a zvislos a spravne rozmery Skar. Polohu ka dého prvku
je preto nutné kontrolova  vodovahou a Sirku Skar vhodnym metrom. Je vhodné si
na podklade (na OM profiloch) vyzna i (napr. liehovym zna kova om) spravne
vypo itanu polohu hornej hrany ka dého tretieho prvku. Krycia ochranna félia mo e
komplikova spravne vymedzenie polohy a Sirky Skar, preto je nutné ju pred osadenim
obkladového prvku na okrajoch iasto ne stiahnu .

1.12.1 DEKCASSETTE STANDARD

Kazety Standard sa na OM profily pripev uju pomocou skrutiek umiestnenych vo zvislej a
pripadne i vodorovnej Skére.

Obr. 13 Detail Skéry.

Po osadeni odkvapnice je moné pristipi kmontai kaziet. Spodna strana kazety
prekryva odkvapnicu, preto musi by okapnica pripevnena k profilom OM nitmi.

Prva kazeta sa pripevni na jednej strane dvoma skrutkami a skontroluje sa vodorovnos
hornej hrany. alSia kazeta sa priloi k pripevnenej kazete a vo zvislej Skare sa obe
priskrutkuja k OM profilu.

Ak su na fasadu pripev ované kazety, ktoré su pripevnené i medzi zvislymi Skdrami na
OM profily, je nutné kazetu priskrutkova i vo vodorovnej Skare.
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Obr. 14 Postup montéa e kaziet STANDARD
Krok 1: pripevnenie prvej kazety k OM profilom a kontrola vodorovnosti.
Krok 2: pripevnenie nasledujucej kazety.

1.12.2 DEKCASSETE SPECIAL

Pred monta ou kaziet sa na OM profily pripevni odkv apnica, ktora sa doplni ha ikmi na
osadenie kaziet SPECIAL.

Kazeta sa nasadi na odkvapnicu, skontroluje sa jej poloha a vo vrchnej asti sa pripevni
k OM profilom z&vitoreznou skrutkou s podlo kou.

Poloha sa kontroluje vo vrchnej asti kazety — Sirka prekrytia kazety pred pasnicou omega
profilu by mala by na ka dej strane rovnaka. Zarove sa kontroluje vodorovnos hornej
hrany kazety vodovahou.

alSia kazeta sa zasunie za spodnu, skontroluje sa jej poloha a opéd sa pripevni. Takto sa
pokryje cela plocha.

Obr. 15 Osadenie prvej kazety.
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1.12.3 Deliaci T profil

Deliace profily sa pouivaju spravidla pri aplikacii fasddneho obkladu z trapézovych
plechov a lamiel. LiSty sa pripev uju na vrchnd péasnicu profilov OM. Kotvenie je mon é
skrutkami, vhodnejSie je vSak pou itie nitov — v pripade, e kraj obkladu sa dotyka liSty
v mieste skrutky, nie je nutné skrutku preskrutkova .

T liSty pripev ujeme k podkladu po vzdialenosti cca 1 m.

Po as monta e je nutné dba na zvislos profilu, ktord kontrolujeme olovnicou. Déle ita je
taktie i vizualna kontrola priamosti.

Pri napojeni profilu je potrebné ni Sie umiestneny profil vo vrchole stla i klieS ami, aby
napojenie list bolo o najviac plynulé.

Obr. 16 Uprava vrcholu T listy.

1.12.4 DEKLAMELLA (DEKCASSETTE LE)

Vzh adom k tomu, e zdmok a princip kazety DEKCASSETTE LE je toto ny so zamkom a
principom obkladu vyrobku DEKLAMELLA, tykaju sa nasledujuce odstavce i tohto typu
kaziet.

Pred vlastnou monta ou lamiel je nutné pripevni k spodnej asti OM profilov odkvapnicu
a deliacu T liStu (pozri detail sokla a zalo enie).

Nasledne sa realizuje pripevnenie prvej lamely. Lamela sa najprv pripevni jednou skrutkou
v spodnej asti, vodovahou sa skontroluje jej vodorovnos a pripevni sa k ostatnym OM
profilom. Nasledne sa pripevni i vo vrchnej asti. alSia lamela sa nasunie do ohybu prvej

lamely, skontroluje sa spravny rozmer Skary a vodorovnos lamely a pripevni sa v hornom
leme k OM profilom.

Po as monta e sa priebe ne kontroluje vodorovnos lamiel a Sirka Skar.
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Obr. 17 Schéma zamku lamiel.

1.12.5 Trapézove a vinité plechy orientované horizo  ntalne

Horizontalne orientované plechy sa pripev uju k OM profilom.
Na pétu steny sa najprv nitmi pripevni odkvapnica.

Plech sa pripev uje k vertikalnym profilom samovrtnymi skrutkami s tesniacou podlo kou.
Plechy sa montuju vo vertikdlnych radoch so zvislym presahom plechu o1 vinu.
Vodorovné styky mé eme realizova bu s presahom 100 mm alebo pomocou T listy. T
liSta sa skrutkuje na OM profily pred pripev ovanim samotnych plechov (princip ako pri
DEKLAMELLE).

Spobsob kotvenia, mno stvo skrutiek a ich rozlo enie zavisi od typu plechu a od za a enia
pdsobiaceho na plas . Skrutky sa umiest uju do spodnej asti viny.

1.12.6 Trapézoveé a vinité plechy orientované vertik  alne

Vertikdlne orientované plechy sa pripev uju k profilom Z50, alebo pasniciam C kaziet,
vetranie je potom zaistené iba vo vinach profilu.

Na patu steny sa najprv pripev uje odkvapna lista.

Plechy sa pripev uju v horizontalnych radoch s vodorovnym prekrytim jednej viny. Ak sa
pripev uje alSirad, je nutné dodra zvisly presah profilov 200 mm.

Spbsob kotvenia, mno stvo skrutiek a ich rozlo enie zavisi od typu plechu a od za a enia
posobiaceho na plas .
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1.13 istenie vyrobkov zlakovanych plechov (s SP, PU
vrstvou) a z plechov s komaxitovanym povrchom

Najprv je nutné odstrani pripadné mechanické ne istoty (piesok, prach a pod.) bez
pou itia handier, hab, kief at . oplachnutim prddom vody (nie tlakovej). alSie istenie
mo eme realizova makkou handrou alebo kefou s pou itim istiaceho prostriedku, ktory
sp a nasledujuce podmienky:

- kyslos : pH 4-9
- teplota: max. 30 T
- koncentrdcie:  pod a odporu ania vyrobcu istiaceho prostriedku

Nie je dovolené pou iva istiace prostriedky
- s obsahom chloru (ClI),
- s obsahom kyseliny fosfore nej (H3PO,),
- na baze 0zo6nu (O3),
- na baze peroxidu vodika (H205),
- riedidlo, acetdn a istiace prostriedky ich obsahujuce
- obsahujuce abraziva (napr. tekuty piesok)

Prednostne odporli ame pouiva istiace prostriedky obsahujuce inhibitory korozie, ktoré
ochrania striné hrany pred nepriaznivym pésobenim vodného roztoku. Tieto istiace
prostriedky by sa mali pou iva obzvla$ v pripade astého umyvania faséady.

Pri isteni plechov je potrebné riadi sa pracovnym postupom odpord anym vyrobcom
istiacich prostriedkov.

Pou itie U innejSich istiacich prostriedkov (ako napr. technicky benzin, alkohol a pod.) je
nutné konzultova s vyrobcom.

V iadnom pripade nie je dovolené istenie pomocou tlakovej vody.

V pripade nedodr ania tohto postupu vyrobca negaran tuje zaruky na povrchovu Upravu.
Poznamky:
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Poznamky:
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