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1 Výroba polykarbonátu

Polykarbonátové dosky DEKTRADE sú vyrábané spolo� nos�ami ARLA Plast
s.r.o., E.M.P. SA a POLITEC SA z kvalitného polykarbonátového granulátu
spolo� nosti BAYER AG.

Široká  ponuka  sortimentu  zah�� a  ako  klasické  dutinkové  dosky,  tak  aj
kompaktné  (plné)  dosky  v rôznych  hrúbkach,  farebných  variantoch  a
povrchových úpravách.
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2 Pou�itie polykarbonátu v stavebníctve

Polykarbonát  je  termoplastický  plast  s ve�mi  dobrými  mechanickými,
tepelnoizola� nými  a  optickými  vlastnos�ami.  Vlastnosti  polykarbonátových
dosiek DEKTRADE tvoria z tohoto produktu ideálny materiál na všestranné
pou�itie   v   stavebných  aplikáciach.  Kombinácia   mechanických  vlastností
s  vynikajúcimi  optickými  a  tepelnoizola� nými  vlastnos�ami  umo� � ujú
aplikáciu  na  rôznych  typoch  konštrukcií  v  styku  s  exteriérom.  Jedine� né
vlastnosti  umo� � ujú pou�itie dosiek aj  v miestach s vyššími po�iada vkami
z h�adiska po�iarnej ochrany.

Pou�itie v exteriéri:
� zasklenie sedlových aj oblúkových svetlíkov,
� presvetlenie stien priemyselných a športových stavieb,
� markízy,
� výplne dverných krídel,
� presklenie zimných záhrad a veránd,
� opláštenie skleníkov,
� zastávky hromadnej dopravy,
� a iné aplikácie v exteriéri.

Pou�itie v interiéri:
� priesvitné deliace prie� ky,
� výplne dverných krídel,
� podh�ady,
� a iné prieh�adné, alebo priesvitné konštrukcie v interiéri.

Z dôvodu  vysokej  pevnosti  a  hú�evnatosti  nahradzuje  polykarbonát
v mnohých prípadoch pou�itie skla, akrylátu, alebo PVC. Dosky je mo�né
ohýba�  za studena.

V prípade  rekonštrukcií  presklievacích  systémov  znamená  pou�itie
dutinkového polykarbonátu výrazné úspory energie. Zo statického h�adiska
je ve�kou výhodou jeho nízka hmotnos� .

5



3 Sortiment polykarbonátových dosiek DEKTRADE

3.1 Druhy polykarbonátových dosiek

Spolo� nosti ARLA Plast s.r.o.,  E.M.P. SA a POLITEC SA vyrábajú široký
sortiment  polykarbonátových  dosiek  rôznych  štruktúr,  úprav,  farieb  a
rozmerov.
Z tohoto ve�kého mno�stva DEKTRADE a.s. štandardne dová�a typy dosiek
uvedené  v nasledujúcich  kapitolách  rozdelených  pod�a  jednotlivých
výrobcov.

3.1.1 ARLA Plast

3.1.1.1 Kompaktné (plné) dosky

Spolo� nos�  ARLA  Plast  vyrába  základné  4  typy  plných  priesvitných
polykarbonátových dosiek.

MAKROCLEAR
V základnej  verzii  plné  � íre  polykarbonátové  dosky  bez  UV  ochrany.  Vo
verzii  MAKROCLEAR  FR so  zvýšenou  po�iarnou  odolnos �ou.  � alej  je
mo�ná úprava Anti Reflex a textúry povrchu ICETM, TEXTM a grain 35.

MAKROLIFE
Plné � íre polykarbonátové dosky s koextrudovanou UV ochranou. Je mo�ná
úprava Anti Reflex a textúry povrchu ICETM, TEXTM a grain 35.

COLORADO
V základnej  verzii  plné farebné priesvitné  polykarbonátové dosky bez UV
ochrany.  Vo  verzii  COLORADO  UV s koextrudovanou  UV  ochranou.  Je
mo�ná úprava Anti Reflex a textúry povrchu ICETM, TEXTM a grain 35.

SAPHIR
Plné  � íre  aj  farebné  priesvitné  polykarbonátové  dosky,  s jednostrannou,
alebo  obojstrannou  tvrdenou  vrstvou  zvyšujúcou  odolnos�  proti  prierazu,
obrusu, chemikáliam, graffiti  a rovnako zais�ujúce UV ochranu. Je mo�ná
úprava textúry povrchu ICETM, TEXTM a grain 35.
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3.1.1.2 Dutinkové dosky

MULTICLEAR BOX
V základnej  verzii  priesvitné  dutinkové  polykarbonátové  dosky  s  koex-
trudovanou UV ochranou s ortogonálnou štruktúrou (pozri kapitola 3.2) v 3
farebných prevedeniach. � alej sú mo�né úpravy HAMMER FINISH (textúra
pri doskách od hr. 8 mm),  NO DROP (úprava obmedzujúca odkvapávanie
kondenzátu)  a  SOLAR  CONTROL  GREY (zní�ená  priepustnos �
infra� erveného �iarenia). 

MULTICLEAR STRONG
V základnej  verzii  priesvitné  dutinkové  polykarbonátové  dosky  s  koex-
trudovanou UV ochranou s diagonálnou štruktúrou (pozri  kapitola 3.2)  v 3
farebných prevedeniach. � alej sú mo�né úpravy HAMMER FINISH (textúra
pri doskách od hr. 8 mm),  NO DROP (úprava obmedzujúca odkvapávanie
kondenzátu)  a  SOLAR  CONTROL  GREY (zní�ená  priepustnos �
infra� erveného �iarenia).

3.1.2 MACROLUX, POLITEC

3.1.2.1 Kompaktné (plné) dosky
MACROLUX C EXTRALIFE
Dosky  MACROLUX  C  sú  kompaktné  polykarbonátové  dosky.  Dosky  sú
opatrené obojstrannou koextrudovanou UV ochranou. 
V ponuke sú aj dosky bez UV ochrany na pou�itie v i nteriéri. Dosky mô�u
by�  dodané vo farbách: � íra, bronz a opál.

3.1.2.2 Dutinkové dosky
MACROLUX LONGLIFE
Ide o najbe�nejší  typ  dvojnásobných a viacstenových  dutinkových dosiek
vyrábaných štandardne vo všetkých štruktúrach a hrúbkach. Dodávajú sa v
3 farebných variantoch – � íra,  bronzová a opál.  Dosky polykarbonátu sú
opatrené na jednom vonkajšom povrchu 30-50  mm silným UV filtrom. UV
filter je aplikovaný koextrudáciou pri výrobe dosky.
Pri  výrobe  polykarbonátových  dosiek   farby  opálu  a  bronzu  dochádza
k farebnej odlišnosti.

MACROLUX ATHERMIC
Dutinkové  dosky  ATHERMIC  sa  dodávajú  v  rovnakých  hrúbkach  a
štruktúrach  ako  dosky  LONGLIFE.  Jeden  povrch  je  rovnako  opatrený
vrstvou  koextrudovaného  UV  filtru.  Do  polykarbonátovej  hmoty  sú  však
naviac  pridané  špeciálne  zlo�ky  zni�ujúce  tepelné  z isky  interiéru  a  tým
ú� inne bránia  vzniku  skleníkového  efektu.  MACROLUX  ATHERMIC  sa
vyzna� uje charakteristickým striebristým sfarbením.
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3.2 Štruktúry dutinkových dosiek

Dutinkové  polykarbonátové  dosky  DEKTRADE  sa  dodávajú  v rôznych
hrúbkach a s rôznou štruktúrou dutín (tvar a po� et).  Spôsob usporiadania
dutín  a  hrúbky  majú  vplyv  predovšetkým  na  únosnos�  dosiek,  mo�nos �
ohybu  a  sú� inite�  prechodu  tepla  doskou.  V menšej  miere  ovplyv� ujú  aj
prestup svetla doskou.
Štruktúra  be�ných  polykarbonátových  dosiek  je  tvore ná  systémom
obd��nikových dutín (MULTICLEAR BOX, všetky dosky MACRO LUX okrem
typu  HONEYCOMB).  Okrem  toho  sa  vyrábajú  aj  rôzne  typy  dosiek
s diagonálne orientovanými stenami (MULTICLEAR STRONG), prípadne so
štruktúrou plástu (MACROLUX HONEYCOMB).
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4 Vlastnosti polykarbonátových dosiek DEKTRADE

4.1 Mechanické vlastnosti

Polykarbonátové  dosky  DEKTRADE  sa  vyzna� ujú  ve�mi  dobrými
mechanickými vlastnos�ami. Významným ukazovate�om je razová pevnos�
charakterizujúca  správanie  dosiek  pri  dynamickom  za�a�ení  (dopadajúce
teleso). Polykarbonátové dosky dosahujú a� 200-krát  vyššie odolnosti ako
sklo. Ve�kou prednos�ou je aj to, �e mechanické vlastnosti sú pri zmenác h
teploty takmer nemenné.
Pri  poškodení  dosiek  nedochádza  k triešteniu,  tak�e  nehrozí  zranenie
� repinami.

Odolnos�  dosky MULTICLEAR 10 BOX proti vertikálnemu rázu bola overená
skúškou pod�a STN EN ISO 6603-1: Plasty. Stanovenie správania sa tuhých
plastov pri viacosovom rázovom namáhaní - � as�  1: Vyhodnotenie rázovej
skúšky  bez  pou�itia  prístroja ,  deklarovaná  hodnota  odolnosti  dosky  proti
vertikálnemu rázu je min. 40 J.

Odolnos�  dosky  MACROLUX  10/2  proti  dopadu  telies  bola  overená
nasledovne:

· skúškou  dopadu  tvrdého  telesa  o  hmotnosti  0,5  kg  s dopadovou
energiou 3,75 J (rýchlos�  dopadu 3,9 m/s),

· skúškou  dopadu  mäkkého  telesa  hmotnosti  40  kg  s dopadovou
energiou 125 J (rýchlos�  dopadu 2,5 m/s).

4.2 Teplotná roz � a�nos �

Teplotná  roz�a�nos �  polykarbonátu  je  rovnako  ako  pri  vä� šine  plastov
pomerne vysoká. Hodnota sú� inite�a teplotnej roz�a�nosti je 0,065 mm/mK.
Pri  pou�ití  dosiek  vo  vonkajšom  prostredí  v našich  klimatických
podmienkach je nutné po� íta�  s d��kovou roz �a�nos �ou 3 mm/m’  v oboch
smeroch.

4.3 Optické vlastnosti

Optické vlastnosti charakterizuje predovšetkým sú� inite� priepustnosti svetla
udávaný v %. V prípade � írych dosiek sa priepustnos�  pohybuje v rozmedzí
45 – 84 %. V prípade menej priepustných opálovo sfarbených, alebo typov
MULTICLEAR  SOLAR  CONTROL,  alebo  MACROLUX  ATHERMIC sa
priepustnos�  pohybuje v rozmedzí 5 – 60 %. Podrobnejšie hodnoty udáva
tabu�ka 1.

Z grafu 1 je zrejmé, �e dosky prepúš �ajú preva�ne � as�  spektra vidite�ného a
infra� erveného svetla.
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Graf 1 Priepustnos�  v závislosti na vlnovej d��ke �iarenia na dosku 
MACROLUX 16/3 LONGLIFE.
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4.4 UV stabilita

Rovnako  ako  u  vä� šiny  plastov  dochádza  v dôsledku  nepriaznivého  UV
�iarenia  k degradácii  polykarbonátovej  hmoty.  Z  toh oto  dôvodu  sú
polykarbonátové dosky DEKTRADE opatrené na oboch, alebo na vonkajšej
strane  vrstvou  UV  ochrany  ú� inne  zabra� ujúcej  negatívnym  ú� inkom
�iarenia na materiál. Ochranná vrstva je na dosku a plikovaná koextrudáciou
v priebehu výroby dosky.

V priebehu 10-tich rokov dochádza k zhoršeniu optických vlastností dosiek
s UV ochranou iba o 3 %.
UV ochrana bráni rovnako prenikaniu škodlivého ultrafialového �iarenia do
interiéru.

Ke� �e je ochranná UV vrstva pri niektorých polykarboná tových doskách iba
na  jednej  strane,  je  nutné  pri  inštalácii  týchto  dosiek  dba�  na  správne
ulo�enie v konštrukcii. Strana s UV ochranou je opa trená ochrannou fóliou s
potla� ou.
UPOZORNENIE: Kompaktné (plné) dosky MACROCLEAR nie sú opatrené
ochrannou UV vrstvou, nie sú ur� ené na aplikáciu v exteriéri.

4.5 Tepelnotechnické vlastnosti

Polykarbonátové  dosky sú charakteristické  vynikajúcimi  tepelnoizola� nými
vlastnos�ami.

Prechod  tepla doskou pri  ur� itom rozdiele  teplôt na vonkajšej a vnútornej
strane je charakterizovaný sú� inite�om prechodu tepla U.
Sú� inite�  prechodu tepla závisí na hrúbke dosky a po� te dutiniek. Hodnoty
sú� inite�a prechodu tepla sú v tabu�ke 2.

� alším  význa� ným  ukazovate�om,  ktorý  charakterizuje  tepelné  správanie
dosiek  je  celková  priepustnos�  slne� ného  �iarenia  g  [%].  Táto  hodnota
charakterizuje mieru prenikania slne� ného �iarenia do objektu. 
Ke� �e sa  polykarbonátové  dosky  vyzna � ujú  dobrými  tepelnoizola� nými
vlastnos�ami a nízkou priepustnos�ou dlhovlnného infra� erveného �iarenia
(pozri graf 1), mô�e v niektorých prípadoch dochádz a�  k vzniku ne�iaduceho
skleníkového  efektu  –  �iarenie  prenikajúce  do  inter iéru  ohrieva  vnútorné
konštrukcie,  ktoré  vydávajú  dlhovlnné tepelné  �iare nie,  ktoré  je  v interiéri
zadr�ované.  V prípade,  �e  tento  jav  je  ne�iaduci,  j e  nutné  pou�i �  dosky
s ni�šou priepustnos �ou �iarenia. 

11



Tabu�ka 1 Celková priepustnos�  slne� ného �iarenia g [%] dosiek 
MACROLUX

Typ dosky
Hr. dosky

[mm]
LONGLIFE

� íry opál
ATHERMIC

2W

4 87 50 -
6 85 50 -
8 85 50 -

10 81 61 44
3W 16 72 52 36

5W
16 64 47 33
25 64 43 36
32 64 39 35

HONEYCOMB P 16 67 48 -

4.6 Akustické vlastnosti

Akustické vlastnosti  konštrukcie závisia nie len od typu dosiek, ale aj  od
spôsobu ulo�enia v obvodovej konštrukcii.
Hodnoty  vzduchovej  nepriezvu� nosti  niektorých typov  dosiek  sú  uvedené
v tabu�ke 2.

4.7 Chemická odolnos �

Polykarbonátové  dosky  DEKTRADE  sa  vyzna� ujú  pomerne  vysokou
chemickou odolnos�ou.
Odolnos�  proti  chemikáliam  závisí  okrem  koncentrácie  a  zlo� enia
pôsobiacich látok, taktie� na teplote a mechanickom  namáhaní dosky.

Polykarbonátové dosky odolávajú nasledujúcim skupinám látok:
· anorganickým soliam,
· alkoholu (okrem metanolu),
· olejom a mazadlám (silikónové, parafínové a motorové oleje),
· organickým a anorganickým kyselinám.

Pôsobenie  agresívnych  chemických  zlú� enín  sa  prejavuje  predovšetkým
zmenou  farebnosti  polykarbonátu  (�ltnutie,  zakaleni e),  vznikom  trhlín,
mäknutím, alebo rozkladom.
Medzi látky, ktorým polykarbonát neodoláva, patrí predovšetkým:

· metylalkohol,
· aromatické rozpúš�adlá,
· zásady,
· aminy, � pavok,
· aldehydy, ketony a estery.
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4.8 Teplotná odolnos �

Pou�itie polykarbonátových dosiek DEKTRADE je mo�né  v rozmedzí teplôt
-60 a� +110 °C, krátkodobo a� +140 °C. 
Polykarbonát  je  teda výrazne  odolnejnie  sú  ur� ené  na  aplikáciu  ako  iné
plasty, pou�ívané ako priesvitné výplne (PVC, PMMA) .
Prednos�ou polykarbonátových dosiek je aj to, �e sa mechani cké vlastnosti
pri zvýšenej teplote príliš nemenia. 

4.9 Po�iarnotechnické vlastnosti

Polykarbonátové  dosky  DEKTRADE  sa  vyzna� ujú  v porovnaní  s inými
plastmi vysokou po�iarnou odolnos �ou.

Dosky MULTICLEAR:
· dosky MULTICLEAR sú, z h�adiska normy STN EN 13 501 Klasifikácia

po�iarnych  charakteristík  stavebných  výrobkov  a  prv kov  stavieb,
hodnotené ako materiál triedy reakcie na ohe�  B,

· z h�adiska  hodnotenia,  pod�a  STN 73  0865 -  Po�iarna  bezpe � nos�
stavieb -  Hodnotenie  stekania hmôt  z  podh�adov stropov  a striech,
nedochádza k odkvapávaniu a opadávaniu horiacich ani  nehoriacich
hmôt,

· šírenie  plame� a  po  povrchu  charakterizuje,  pod�a  STN  73  0863  -
Po�iarnotechnické vlastnosti  hmôt -  Stanovenie šíre nia  plame� a po
povrchu, index šírenia plame� a is. Zistená hodnota indexu is je najviac
0 mm/min.

Dosky MACROLUX:
· Dosky MACROLUX okrem typu HONEYCOMB sú, z h�adiska normy

STN EN  13  501  Klasifikácia  po�iarnych  charakteristík  stavebných
výrobkov a prvkov stavieb, hodnotené ako materiál triedy reakcie na
ohe�  B,

· Z h�adiska  hodnotenia,  pod�a  STN 73 0865 -  Po�iarna  bezpe � nos�
stavieb -  Hodnotenie  stekania hmôt z  podh�adov  stropov a striech,
nedochádza k odkvapávaniu a odpadávaniu horiacich hmôt,

· Šírenie  plame� a  po  povrchu  charakterizuje,  pod�a  STN  73  0863  -
Po�iarnotechnické vlastnosti  hmôt -  Stanovenie šíre nia  plame� a po
povrchu, index šírenia plame� a is. Zistená hodnota indexu is je najviac
40 mm/min.
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Tabu�ka 2 Technické parametre dutinkových polykarbonátových dosiek DEKTRADE
 
c               parameter
 
názov

štruktúra hrúbka
A [mm]

šírka
[mm]

plošná
hmotnos�

[g/m2]

UV
ochrana

priepustnos�
svetla

[%]

min.
polomer
ohybu

[m]

sú� inite�
prechodu

tepla 
U

[W/(m2.K)]

vzduchová
nepriezvu� nos�

Rw [dB]

MACROLUX 4/2 A
 

4 2100 800 1-str. 82 - � íra 0,60 3,60 15

MULTICLEAR 4/2
BOX

A 4 2100 800 1-str.
84 - � íra
70 - opál

60 - bronz
0,60 3,90 14

MACROLUX 6/2 A 6 2100 1300 1-str.
80 - � íra
60 - opál

40 - bronz
0,90 3,50 18

MULTICLEAR 6/2
BOX A 6 2100 1300 1-str.

82 - � íra
60 - opál

50 - bronz
0,90 3,50 16

MACROLUX 8/2 A 8 2100 1500 1-str.
80 - � íra
60 - opál

40 - bronz
1,20 3,20 18

MACROLUX 8/4 A 8 2100 1500 1-str.
79 - � íra
46 - opál

46 - bronz
1,60 2,80 18

MULTICLEAR 8/2
BOX

A 8 2100 1500 2-str.
80 - � íra
60 - opál

50 - bronz
1,20 3,20 18

MACROLUX 10/2 A 10 2100 1700 1-str.
80 – � íra
55 - opál

40 – bronz
1,50 3,00 19

MACROLUX 10/4 A 10 2100 1750 1-str.
79 - � íra
42 - opál

45 - bronz
2,00 2,50 19



Pokra� ovanie Tabu�ka 2

1515

MULTICLEAR 10/2
BOX A 10 2100 1700 2-str.

80 - � íra
58 - opál

49 - bronz
1,50 3,00 18

MULTICLEAR 10
STRONG

A 10

2100
1500
1250
1200
980

1700 2-str.
64 - � íra
44 - opál

35 - bronz
1,75 2,50 18

MACROLUX 16/3 A 16 2100 2700 1-str.
72 - � íra
40 - opál

40 - bronz
2,90 2,20 21

MACROLUX 16/5 A 16 2100 2700 1-str.
62 - � íra
40 - opál

40 - bronz
2,40 1,90 21

MACROLUX
HONEYCOMB A 16 2100 2500 1-str.

60 - � íra
42 - opál

30 - bronz
2,40 1,85 18

MULTICLEAR 16
STRONG A 16

2100
1500
1250
1200
980

2700 2-str.
60 - � íra
30 - opál

25 - bronz
2,80 2,00 19

MULTICLEAR 20
STRONG

A 20 2100 3000 2-str.
56 - � íra
25 - opál

23 - bronz
3,50 1,80 19

MACROLUX 25/5 A 25 2100 3300 1-str.
60 - � íra
35 - opál

35 - bronz
3,70 1,50 23

MULTICLEAR 25
STRONG

A 25 2100 3400 2-str.
45 - � íra
22 - opál

20 - bronz
4,40 1,60 19



Tabu�ka 3    Sortiment kompaktných (plných) polykarbonátových dosiek
                    DEKTRADE

výrobca
               parameter

názov

hrúbka 
[mm] farba

povrchové
úpravy

UV
ochrana

A
rla

 P
la

st
 s

.r
.o

.

MACROCLEAR 0,75 – 12

MACROCLEAR FR 3 – 12

� íra

ICE (tl. 3-8),
TEX (tl. 2-8),

Grain 35, 
Anti Reflex 

(tl. 2-12)

bez UV
ochrany

MAKROLIFE 2 – 12 � íra

ICE (tl. 3-8),
TEX (tl. 2-8),

Grain 35, 
Anti Reflex 

(tl. 2-12)

s UV
ochranou

COLORADO 0,75 – 12

COLORADO UV 2 – 12

bronz, šedá,
opál 30% a
50 %, �ltá,
oran�ová,
� ervená,
zelená,
modrá

ICE (tl. 3-8),
TEX (tl. 2-8),

Grain 35, 
Anti Reflex 

(tl. 2-12)

bez UV
ochrany

ICE (tl. 3-8),
TEX (tl. 2-8),

Grain 35, 
Anti Reflex 

(tl. 2-12)

s UV
ochranou

SAPHIR 3 – 12

bronz, šedá,
opál 30% a
50 %, �ltá,
oran�ová,
� ervená,
zelená,
modrá

-
s UV

ochranou

E
.M

.P
. S

A

MACROLUX C

2 � íra -

3
� íra
opál

bronz
- volite�ná

4
� íra
opál

bronz
- volite�ná

5
� íra

bronz
- volite�ná

6
� íra

bronz - volite�ná

8 � íra -
10 � íra -
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5 Príslušenstvo k polykarbonátovým doskám
DEKTRADE

Montá� dosiek je mo�né zhotovi �  celou radou profilov.

Schéma 1 Príklady príslušenstva polykarbonátových dosiek

Hliníkové spojovacie profily (1, 2, 3)
Tieto hliníkové profily je mo�né pou�i �  na všetky hrúbky dosiek.  Tesnos�
medzi doskou a profilom sa zais�uje pry�ovým tesnením. 
Profil je tvorený dvomi � as�ami. Spodný profil podpiera dosku a je ulo�ený
na nosnej konštrukcii (2). Horný upev� ovací profil (1) zais�uje pripevnenie
dosky zvieracím tlakom a aktivuje tesnenie, ukon� uje sa koncovkou (3).

Upev� ovacie ter � íky (gombíky) (4)
Špeciálne pripev� ovacie prvky, ktoré sú opatrené tesnením. Pou�ívajú  sa na
bodové pripevnenie dosiek.

Ukon � ovací polykarbonátový profil (5)
Jednoduchý profil tvaru U na ukon� enie odkvapovej hrany, slú�i ako ochrana
ukon� ovacej pásky.
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Hliníkový ukon � ovací profil (6, 7)
Nasadzovací  profil  na  ukon� enie  dosky  pri  odkvapovej  hrane.  Sú� asne
stu�uje spodnú hranu dosky a chráni ukon � ovaciu pásku.

Polykarbonátový spojovací profil (8)
Spojovací profil sa pou�íva predovšetkým na napojen ie dosiek v prípade, �e
spoj  je  podlo�ený  podporou.  Profil  zais � uje  vzájomné spojenie  a  tesnos�
medzi doskami. Profil nie je nosný. 

Pry�ové tesnenie k Al profilom (9)
Pry�ové tesnenie ur � ené na hliníkový spojovací profil.

Spodný pry�ový profil (10)
Spodný pry�ový profil šírky 60 mm.

Prachotesná Al páska
Páska slú�i na uzatváranie dutiniek dosiek. Bráni p renikaniu ne� istôt, hmyzu
a vlhkosti do dutiniek dosky. Pásku odporú� ame prekry�  ochranným profilom
(Al, alebo PC).
Páska sa dodáva v zvitkoch šírky 25 mm, alebo 38 mm.

Prachotesná ventila � ná páska
Páska  slú�i  na uzatváranie  dutiniek  dosiek.  Bráni  p renikaniu  ne� istôt  a
hmyzu  do  dutiniek  dosky.  Páska  je  difúzne  priepustná.  Pásku  je  nutné
prekry�  ochranným profilom (Al, alebo PC).
Páska sa dodáva v zvitkoch šírky 25 mm, alebo 38 mm.

Samolepiaca penová páska
Mô�e nahradi �  spodnú � as�  nenosného spojovacieho hliníkového profilu (2).
Pou�itie je mo�né iba v prípade, �e podkladová nosn á konštrukcia výplne je
oce�ová. 
Penová páska sa dodáva v hrúbke 3 mm a šírkach 20, 30 a 60 mm. D��ka
pásky je 30 m.

DC neutrálny silikón transparentný
Neutrálny  silikónový  tmel  chemicky  kompatibilný  s polykarbonátom.
Silikónový tmel je dodávaný v kartušiach o objeme 310 ml.
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Schéma 2 Príklady pou�itia príslušenstva polykarbon átových dosiek
(Oce�ové a drevené konštrukcie musia by�  opatrené ochrannou 
úpravou proti degradácii)
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6 Navrhovanie konštrukcií z polykarbonátových
dosiek DEKTRADE

Návrh  „presklení“  z polykarbonátových  dosiek  je  syntézou  statických,
optických, tepelnotechnických a akustických po�iada viek.
Zásadnou  po�iadavkou  je  predovšetkým  statická  stabi lita  dosky  ako
z h�adiska únosnosti, tak aj z h�adiska deformácie. 
Vo�ba typu dosky je závislá aj na tepelnotechnických po�iadavkách.
Optické  po�iadavky  je  mo�né  zabezpe � i�  štruktúrou  dosky,  alebo  jej
sfarbením.

6.1 Návrh z h �adiska statických po�iadaviek

Vo�ba typu, hrúbky a štruktúry polykarbonátovej dosky závisí na za�a�ení a
na spôsobe ulo�enia dosky.
V praxi je nutné uva�ova �  predovšetkým so za�a�ením vetrom a snehom.
Dosky nesmú by�  v priebehu montá�e za �a�ené napríklad iným materiálom,
alebo pohybom osôb. K pohybu osôb je nutné polo�i �  cez dosky roznášacie
profily.
Výpo� et  za�a�enia  sa realizuje  pod �a  noriem STN 73 0035  –  Za�a�enie
stavebných konštrukcií, STN EN 1991-1-3 – Za�a�enia konštrukcií � as�  1-3:
Všeobecné za�a�enia. Za �a�enie snehom.  STN EN 1991-1-4 – Všeobecné
za�a�enia. Za �a�enia vetrom .

6.1.1 Dutinkové dosky

Dutinkové  polykarbonátové  dosky  mô�u  by �  ulo�ené  nieko �kými  rôznymi
spôsobmi, ktoré výrazne ovplyv� ujú spôsob namáhania a únosnos�  dosky:

· štvorstranné ulo�enie - priama doska,
· dvojstranné ulo�enie s pozd ��nymi podporami,
· štvorstranné ulo�enie, doska ohýbaná za studena,
· štvorstranné ulo�enie bez � alšieho za�a�enia.

Štvorstranné ulo�enie dosiek
Pri ulo�ení dosky na všetkých štyroch stranách závi sí únosnos�  nie len na
šírke podpôr  v  smere dutiniek A,  ale aj  na vzdialenosti  podpôr  v druhom
smere  B  (MULTICLEAR,  tabu�ky  4,  5),  respektíve  na  pomere  týchto
vzdialeností D (MACROLUX, tabu�ka 6). Ulo�enie dosiek musí by �  v súlade
s montá�nymi zásadami uvedenými v kapitole 8.
Tento spôsob ulo�enia sa naj � astejšie pou�íva v prípade zasklenia zvislých
pláš�ov, sedlových a pílových svetlíkov.
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Schéma 3 Príklad štvorstranného ulo�enia dosiek

Tabu�ka 4 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri štvorstrannom ulo�ení 
dosiek MULTICLEAR BOX [mm] 

Vzdialenos�  B
[mm]

Za�a�enie      [N/m 2]
500 600 700 800

MULTICLEAR BOX 6 (vzdialenos �  6)
1000 2650 2200 1950 1850
1500 1600 1280 1080 950
2000 1100 850 680 580
2500 900 650 500 410
3000 800 550 400 320

MULTICLEAR BOX 6 (vzdialenos �  10)
1000 2700 2280 2000 1850
1500 1550 1200 1000 880
2000 1100 820 650 550
2500 910 650 490 390
3000 800 540 400 310
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Pokra� ovanie Tabu�ka 4
Vzdialenos�  B

[mm]
Za�a�enie      [N/m 2]

500 700 800 1000 1200

MULTICLEAR BOX 8
1000 3250 2300 2050 1700 1170
1500 1950 1180 1000 780 520
2000 1420 800 650 480 320
2500 1180 610 490 350 220
3000 1050 510 400 280 170

MULTICLEAR BOX 10
1000 4350 3000 2700 2220 1600
1500 2550 1580 1300 1050 700
2000 1950 1080 880 650 420
2500 1650 880 680 450 300
3000 1520 750 580 380 250

Tabu�ka 5 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri štvorstrannom ulo�ení 
dosiek MULTICLEAR STRONG [mm] 

Vzdialenos�  B
[mm]

Za�a�enie      [N/m 2]
600 800 900 1000 1200

MULTICLEAR STRONG 10
1000 3100 2300 2100 1900 1350
1500 1750 1150 1000 900 600
2000 1200 750 620 550 350
2500 920 550 450 390 270
3000 800 450 380 300 200

MULTICLEAR STRONG 16
1000 6250 4250 3800 3500 2500
1500 3700 2300 1900 1650 1200
2000 3000 1650 1300 1100 750
2500 2750 1280 1050 850 550
3000 2600 1200 950 750 420

MULTICLEAR STRONG 20
1000 12200 8250 7250 6500 4750
1500 7200 4400 3600 3100 2400
2000 5000 3000 2500 2000 1500
2500 4000 2380 1900 1550 1150
3000 3400 2000 1550 1220 900

MULTICLEAR STRONG 25
1000 14100 10250 9000 8000 6000
1500 7500 5100 4250 3600 2900
2000 5100 3250 2750 2400 1750
2500 4000 2500 2050 1700 1200
3000 3400 2050 1650 1400 1000
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Tabu�ka 6 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri štvorstrannom ulo�ení 
dosiek MACROLUX [mm] 

Za�a�enie
[N/m2]

Pomer strán  D = B/A
0,5 0,7 1 1,5 2

MACROLUX 2W hrúbka 6 mm
500 1350 1200 1100 900 650

1000 950 900 850 700 550
1500 700 600 500 450 400
2000 - - - - -

MACROLUX 2W hrúbka 8 mm
500 1450 1350 1250 1050 750

1000 1200 1100 1000 800 650
1500 1000 950 900 750 600
2000 900 800 600 500 400

MACROLUX 2W hrúbka 10 mm
500 1700 1600 1400 1100 850

1000 1400 1350 1250 850 650
1500 1250 1200 1100 750 600
2000 850 700 650 550 450

MACROLUX 3W hrúbka 16 mm
500 1700 1600 1500 1250 950

1000 1650 1550 1450 1100 850
1500 1300 1200 1100 850 650
2000 1200 1100 1050 750 600

MACROLUX 5W hrúbka 16 mm
500 2000 1650 1550 1300 950

1000 1700 1600 1500 1150 900
1500 1350 1250 1150 900 700
2000 1250 1150 1100 800 650

MACROLUX 5W hrúbka 20 mm
500 2100 1800 1600 1450 1100

1000 1900 1750 1550 1200 1000
1500 1500 1250 1000 950 850
2000 1200 1050 980 850 700

MACROLUX 5W hrúbka 25 mm
500 2100 2100 1850 1350 1250

1000 1950 1800 1500 1250 1100
1500 1800 1650 1100 1000 900
2000 1250 1100 950 850 750
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Tabu�ka 7 Vzdialenos�  prie� nych podpôr B pri štvorstrannom ulo�ení [mm]
Táto tabu�ka umo� � uje odlišný spôsob návrhu štvorstranne ulo�ených do siek. V tabu�ke
na základe zisteného za�a�enia a zvolenou vzdialenos �ou podpôr A h�adáme vhodnú
kombináciu hrúbky dosky a vzdialenosti B.  Vzdialenosti A a B odpovedajú schéme 3.

Vzdialenos �
podpôr A

Vzdialenos �  podpôr B
hrúbka dosky

6 mm 8 mm 10 mm 16 mm
   Pôsobiace za � a�enie 500 N/m 2

500 3000 4000 6000 6000
600 2500 3500 4500 6000
700 2000 2200 3500 6000
800 1600 1900 2500 6000
900 1500 1700 2000 4000

1000 1400 1600 1800 2500
1050 1150 1500 1700 2100
1200 - 1300 1600 2000

   Pôsobiace za � a�enie 750 N/m 2

500 2000 3000 5000 6000
600 1500 2500 4000 5000
700 1300 2000 3000 3500
800 1200 2000 2500 3000
900 1100 1500 2000 2500

1000 1000 1300 1600 2000
1050 900 1300 1600 2000
1200 - 1200 1500 2000

   Pôsobiace za � a�enie 1000 N/m 2

500 2000 3000 3500 6000
600 1500 2500 2500 5000
700 1200 1500 2000 3000
800 1000 1500 1500 2500
900 700 1200 1200 2000

1000 500 1000 1200 1700
1050 - 1000 1200 1700
1200 - 700 1200 1200
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Pokra� ovanie Tabu�ka 7

Vzdialenos �
podpôr A

Vzdialenos �  podpôr B
hrúbka dosky

6 mm 8 mm 10 mm 16 mm
   Pôsobiace za � a�enie 1250 N/m 2

500 1300 1600 2500 6000
600 1100 1600 2000 5000
700 900 1400 1700 3000
800 900 1500 1500 2500
900 700 1100 1300 2000

1000 - 800 1000 1600
1050 - 700 900 1600
1200 - - 900 1200

   Pôsobiace za � a�enie 1500 N/m 2

500 800 2000 3000 4000
600 500 1400 1800 2500
700 350 1200 1300 1700
800 - 1000 1300 1500
900 - 900 1100 1300

1000 - 600 1000 1300
1050 - - 1000 1100
1200 - - 700 900

   Pôsobiace za � a�enie 2000 N/m 2

500 - 800 1500 2500
600 - 600 1000 2000
700 - 600 700 1500
800 - 500 700 1200
900 - 450 700 1100

1000 - - - 1050
1050 - - - 1050
1200 - - - 700
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Dvojstranné ulo�enie dosiek s pozd ��nymi podporami
V prípade dvojstranného ulo�enia závisí únosnos �  iba od typu dosky a od
vzdialenosti pozd��nych podpôr.
Tento  spôsob  pripevnenia  sa  naj� astejšie  pou�íva  v  prípade prístreškov.
	 elá dosiek sú zakryté polykarbonátovým, alebo hliníkovým ukon� ovacím
profilom.

Schéma 4 Dvojstranné ulo�enie dosiek

Tabu�ka 8 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri dvojstrannom ulo�ení 
dosiek MULTICLEAR [mm]

Hrúbka dosky
[mm]

Za�a�enie      [N/m 2]
600 800 1000 1200 1400 1600

MULTICLEAR BOX
6 (vzdialenos �

6mm) 560 510 - - - -

6 (vzdialenos �
10mm)

580 530 - - - -

8 680 610 545 500 - -
10 770 710 660 620 585 550

MULTICLEAR STRONG
10 760 650 570 520 - -
16 1100 1025 960 900 875 830
20 1300 1100 980 890 820 750
25 1300 1300 1150 1050 975 900
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Tabu�ka 9 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri dvojstrannom ulo�ení 
dosiek MACROLUX [mm]

Hrúbka dosky
[mm]

Za�a�enie      [N/m 2]
500 750 1000 1500 2000

MACROLUX 2W
6 600 550 450 400 -
8 650 600 550 450 -
10 750 650 600 550 400

MACROLUX 3W
16 1050 950 850 700 600

MACROLUX 5W
16 1100 1000 900 800 650
20 1200 1100 1000 800 750
25 1250 1150 1050 900 850

Oblúkové zasklenie
Polykarbonátové  dosky  DEKTRADE  sú  vhodným  materiálom  na
zasklievanie  oblúkových  konštrukcií.  Pri  ohýbaní,  ktoré  sa  realizuje  za
studena,  je  nutné  predovšetkým  zoh�adni�  hrúbku  dosky,  ktorá  ur� uje
minimálny polomer zakrivenia, pozri kapitolu 8.3.

Interpretácia tabu�ky
Návrh  dosky  sa  realizuje  pod�a  tabuliek  10  a  11.   Pod�a  zisteného
návrhového za�a�enia a po�iadavky na polomer zakrivenia ur � íme potrebnú
vzdialenos�  nosníkov A. 
Alternatívne je mo�né tie� návrh realizova �  na základe znalostí za�a�enia a
vzdieleností  prie� nych  nosníkov  A,  kedy  z tabu�ky  od� ítame  príslušný
polomer zakrivenia dosky.

Schéma 5 Oblúkové zasklenie
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Tabu�ka 10 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri oblúkovom zasklení 
doskami MULTICLEAR [mm]

MULTICLEAR BOX 6
Za�a�enie

[N/m2]
Polomer ohybu

1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200
800 1800 1500 1200 1000 800 750 670

1000 1500 1250 960 820 640 600 -
1200 1250 1000 830 680 580 550 -
1400 1070 900 720 600 - - -

Polomer ohybu
2400 2600 2800 3000 3200 3400 -

800 600 - - - - - -
1000 - - - - - - -
1200 - - - - - - -
1400 - - - - - - -

MULTICLEAR BOX 8
Polomer ohybu

1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600
800 1900 1650 1230 1150 980 880 750

1000 1700 1270 1000 920 820 700 -
1200 1300 1060 840 780 700 - -
1400 1100 920 730 680 - - -

MULTICLEAR BOX 10
Polomer ohybu

1800 2000 2200 2400 2600 2800 3000
800 1680 1600 1350 1230 1070 930 880

1000 1380 1280 1120 1000 900 - -
1200 1180 1080 950 840 - - -
1400 1020 920 820 730 - - -

Polomer ohybu
3200 3400 - - - - -

800 830 750 - - - - -
1000 - - - - - - -
1200 - - - - - - -
1400 - - - - - - -
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Tabu�ka 11 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri oblúkovom zasklení 
doskami MACROLUX [mm]

MACROLUX 2W hrúbka 6 mm
Za�a�enia

[N/m2]
Polomer ohybu

1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600
500 1600 1500 1400 1300 1200 1150 1050
750 1300 1200 1050 900 950 850 800

1000 1200 1150 1000 700 600 550 500
1500 700 650 600 400 - - -

Polomer ohybu
1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300

500 1000 900 850 800 750 700 650
750 700 650 600 550 - - -

1000 450 - - - - - -
1500 - - - - - - -

MACROLUX 2W hrúbka 8 mm
Polomer ohybu

1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800
500 2100 2100 2100 2000 1950 1800 1650
750 2000 1800 1500 1350 1200 1150 1100

1000 1350 1200 1100 1050 950 900 800
1500 1150 1000 900 700 650 600 550

Polomer ohybu
1900 2000 2100 2200 2300 2400 2500

500 1500 1300 1200 1150 1100 1050 1000
750 1050 1000 950 900 850 800 780

1000 750 700 650 600 - - -
1500 - - - - - - -

Polomer ohybu
2600 2700 2800 2900 3000 - -

500 950 900 850 700 650 - -
750 700 650 600 - - - -

1000 - - - - - - -
1500 - - - - - - -

MACROLUX 2W hrúbka 10 mm
Polomer ohybu

1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100
500 2100 2100 2100 2100 2100 2000 1900
750 2100 2000 1850 1600 1500 1400 1300

1000 1900 1600 1350 1200 1100 1050 1000
1500 1050 1000 950 900 850 800 700
2000 800 750 700 650 500 550 -

Polomer ohybu
2200 2300 2400 2500 2600 2700 2800

500 1800 1700 1600 1500 1450 1350 1250
750 1200 1100 1050 1000 950 900 850

1000 950 900 850 800 750 700 -
1500 650 600 - - - - -
2000 - - - - - - -
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Pokra� ovanie Tabu�ka 11 
Za�a�enie

[N/m2]
Polomer ohybu

2900 3000 3100 3200 3300 3400 -
500 1200 1150 1100 1050 1000 900 -
750 800 750 700 650 - - -

1000 - - - - - - -
MACROLUX 3W hrúbka 16 mm

Polomer ohybu
2800 2900 3000 3100 3200 3300 3400

500 1500 1450 1400 1350 1250 1200 1100
750 1400 1250 1200 1150 1100 1050 1000

1000 1300 1200 1150 1100 1000 900 850
1500 1150 1150 1100 900 800 750 700
2000 1100 1000 900 800 700 650 600

MACROLUX 5W hrúbka 16 mm
Polomer ohybu

2400 2500 2600 2700 2800 2900 3000
500 2000 1800 1700 1600 1550 1450 1400
750 1900 1700 1650 1550 1450 1400 1250

1000 1800 1600 1550 1400 1350 1300 1250
1500 1650 1550 1300 1250 1200 1150 1100
2000 1400 1300 1250 1200 1150 1050 950

Polomer ohybu
3100 3200 3300 3400 - - -

500 1350 1300 1250 1150 - - -
750 1200 1100 1100 1050 - - -

1000 1100 1000 950 900 - - -
1500 1050 900 850 800 - - -
2000 850 800 700 650 - - -

MACROLUX 5W hrúbka 20 mm
Polomer ohybu

3000 3100 3200 3300 3400 3500 -
500 1650 1500 1400 1300 1250 1200 -
750 1500 1400 1300 1200 1150 1100 -

1000 1400 1300 1200 1100 1050 1000 -
1500 1300 1200 1050 950 900 850 -
2000 1200 1000 900 850 800 750 -
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Štvorstranné ulo�enie bez dalšieho pri � a�enia
Polykarbonátové dosky DEKTRADE mô�u tvori �  zavesený podh�ad, ulo�ený
na dvojsmernom rošte. V tomto prípade nie sú dosky namáhané �iadnym
� alším za�a�ením. V návrhu je nutné zoh �adni�  iba po�iadavku na priehyb
dosky  v dôsledku  vlastnej  hmotnosti.  Odporú� ané  spôsoby  ulo�enia
vyplývajú z nasledujúcich tabuliek.

Schéma 6 Štvorstranne ulo�ená doska podh �adu

Tabu�ka 12 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri pomere strán D = B/A 
³ 1,5 [mm]

Hrúbka dosky
[mm]

Priehyb  [mm]
5 10 20 30 40

4 600 780 1000 1150 1250
6 800 1000 1200 1300 1400
8 900 1100 1300 1400 1500

10 1100 1250 1450 1550 1650
16 1400 1500 1600 1650 1700
20 1500 1600 1700 1750 1800

Tabu�ka 13 Vzdialenos�  pozd��nych podpôr A pri pomere strán  D = B/A
<1,5 [mm]

Hrúbka dosky
[mm]

Priehyb  [mm]
5 10 20 30 40

4 - 600 1200 1300 1400
6 650 1200 1400 1500 1600
8 1100 1300 1400 1600 1700

10 1300 1450 1650 1750 1850
16 1600 1700 1800 1850 1900
20 1700 1800 1900 1950 2000
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6.1.2 Plné polykarbonátové dosky

Plné polykarbonátové dosky sa do konštrukcie osadzujú priamym ulo�ením
po štyroch stranách.
Ulo�enie  dosiek  musí  by �  v súlade  s montá�nymi  zásadami  uvedenými
v kapitole 8.
Návrh hrúbky plných polykarbonátových dosiek, pod�a tabuliek 14. a 15. je
stanovený s oh�adom na maximálny priehyb dosky 50 mm resp. 1/25 šírky
dosky (kratší z rozmerov), pri� om platí menšia z uvedených hodnôt.
Tento spôsob ulo�enia sa naj � astejšie pou�íva v prípade zasklenia zvislých
pláš�ov, sedlových a pílových svetlíkov, alebo prístreškov.

Schéma 3 Príklad štvorstranného ulo�enia dosiek

Príklad návrhu hrúbky plnej polykarbonátovej dosky:
Okrajové podmienky: plná doska o rozmeroch 1250 x 1600 mm, 

za�a�enie 1200 N/m 2.
Postup návrhu hrúbky dosky: 
1. V tabu�ke 14 vyh�adáme sú� inite� rozmeru, k rozmeru zhodnému, alebo
najbli�šiemu vyššiemu zadanému. V danom príklade vy h�adáme k rozmeru
1250 x 1750 mm sú� inite� rozmeru E.
2. V tabu�ke 15 vyh�adáme pod�a stanoveného sú� inite�a rozmeru a pod�a
zadaného, alebo najbli�šieho vyššieho za �a�enia po�adovanú hrúbku plnej
dosky. V danom príklade vyh�adáme na sú� inite� rozmeru E a za�a�enie
1250 N/m2 minimálnu hrúbku plnej dosky 4 mm.
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Tabu�ka 14 Sú� inite� rozmeru plných dosiek
s     Šírka [mm]

D��ka [mm]
250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000

250 A
500 A A
750 B B B
1000 E C C D
1250 F D D D D
1500 F E E E D E
1750 F F E E E F H
2000 F G F F E G I J
2250 F G G G F G J J
2500 F H H G G I J K
2750 F H H H H J K K
3000 F H I H I J K L
3250 F H I I J J L M
3500 G H I I J K L M
3750 G H J J J K L M
4000 G H J J J K L M
4250 G H J J K L M M
4500 G H J J K L M N
4750 G H J K L M M N
5000 H J K L L M N N

Tabu�ka 15 Hrúbka plných dosiek
s             Sú� inite�

s                rozmeru

Za�a�enie [N/m 2]

A B C D E F G H I J K L M N

250 2 2 2 2 2 2 2 3 4 5 6 8 10 12
500 2 2 2 2 2 2 3 4 5 6 8 10 12
750 2 2 2 2 2 3 4 5 6 8 10 12
1000 2 2 2 2 3 4 5 6 8 10 12
1250 2 2 2 3 4 5 6 8 10 12
1500 2 2 3 4 5 6 8 10 12
1750 2 3 4 5 6 8 10 12
2000 3 4 5 6 8 10 12
2500 4 5 6 8 10 12
3000 5 6 8 10 12
4000 6 8 10 12
5000 8 10 12
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6.2 Návrh z h �adiska tepelnotechnických po�iadaviek 

Po�iadavky  kladené  na  stanovenie  konštrukcie  sú  uve dené  v norme
STN 73 0540-2 Tepelnotechnické vlastnosti stavebných konštrukcií a budov
– Tepelná ochrana budov, � as�  2: Funk� né po�iadavky .
Vo�ba  typu  dosky  vychádza  predovšetkým  z po�iadaviek  n a  hodnotu
sú� inite�a prechodu tepla UN a na najni�šiu povrchovú teplotu konštrukcie pri
ktorej  nedochádza  k  vzniku  kondenzátu  na  vnútornej  strane  konštrukcie
(povrchová kondenzácia).

Pri návrhu je treba v prípade vä� ších presklených plôch vzia�  do úvahy aj
zvýšené  nebezpe� ie  prehrievania  interiéru,  z dôvodu  prenikania  a
zadr�ovania tepelného �iarenia (skleníkový efekt).
Hodnotenie sa realizuje posúdením tepelnej stability miestnosti v letnom a
zimnom období  pod�a  normy  STN 73 0540-2 Tepelnotechnické  vlastnosti
stavebných konštrukcií a budov – Tepelná ochrana budov, � as�  2: Funk� né
po�iadavky.  Vyhodnocuje  sa  najvyšší  denný  vzostup  teploty  vzduchu
v miestnosti 
� ai,max. Vo výpo� te sa pou�íva celková priepustnos �  slne� ného
�iarenia g, ktorá je uvedená v tabu �ke 1.
V prípade ve�kých presklených plôch orientovaných na juh je vhodné voli�
predovšetkým  dosky  opálové  sfarbené,  dosky  MULTICLEAR  SOLAR
CONTROL  GREY,  alebo  dosky  MACROLUX  typu  ATHERMIC,  ktoré
najú� innejšie bránia prenikaniu tepla do interiéru.

6.3 Návrh z h �adiska optických po�iadaviek

Navrhovanie  presklenia  z h�adiska po�iadaviek  na denné osvetlenie musí
zaisti�  zrakovú  pohodu  v interiéri.  V návrhu  musia  by�  zoh�adnené
po�iadavky  vyplývajúce  predovšetkým  z normy  STN  73  0580  Denné
osvetlenie  budov. Po�iadavky  kladené  na  osvet �ovacie  otvory  závisia
predovšetkým  od  � innosti  vykonávanej  v interiéri.  Návrh  ve�kosti  a
rozmiestnenia osvet�ovacích otvorov vychádza z po�iadaviek na najmenšiu
hodnotu  � inite�a  dennej  osvetlenosti  D,  rovnomernosti  osvetlenia  a
z po�iadavky na vylú � enie oslnenia. Vnímanie svetla ovplyv� uje aj farebnos�
interiéru.

Miera intenzity prenikania svetla do interiéru závisí ako od štruktúry dosky,
tak predovšetkým od ich sfarbenia. V konštrukciách orientovaných na sever
sa naj� astejšie pou�ívajú � íre dosky, ktoré zais�ujú  najvä� ší  prestup svetla
do  interiéru. V  prípade, �e  hrozí  nebezpe � ie  oslnenia (naj� astejšie  otvory
v  stenách  orientovaných  na  východ,  alebo  západ  a  presklenie  striech
orientované na juh)  je vhodné voli�  predovšetkým dosky opálovo sfarbené,
dosky MULTICLEAR SOLAR CONTROL GREY, alebo dosky MACROLUX
typu ATHERMIC. 
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6.4 Návrh z h �adiska akustických po�iadaviek

STN 73 0532 Akustika – Hodnotenie zvukovoizola� ných vlastností budov a
stavebných  konštrukcií, predpisuje  minimálnu  hodnotu  vzduchovej
nepriezvu� nosti  konštrukcií.  Na výpo� tové stanovenie hodnoty vzduchovej
nepriezvu� nosti  posudzovanej  konštrukcie  obsahujúcej  polykarbonátové
dosky  DEKTRADE je  mo�né  pou�i �  hodnoty  vzduchovej  nepriezvu� nosti
polykarbonátových dosiek uvedené v tabu�ke 2.
Nariadenie  vlády SR � .  40/2002 Z.  z. o  ochrane zdravia  pred hlukom a
vibráciami  v  znení  Nariadenia  vlády  SR  � .  44/2005  Z.  z., predpisuje
najvyššie  povolené  hodnoty  hluku  vo  vonkajšom aj  vnútornom prostredí.
Hodnotené kritérium ekvivalentnej hladiny akustického tlaku A LAeq,2m ur� ené
2 m pred fasádou chráneného objektu.

Schéma 7 Hodnotenie akustických vlastností
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7 Preprava a skladovanie

Polykarbonátové dosky DEKTRADE sa skladujú v horizontálnej polohe na
paletách, alebo na trámoch. Dosky by mali by�  skladované v suchom sklade,
alebo pod prístreškom.
Na  dosky  by  nemalo  pôsobi�  priame  slne� né  svetlo,  aby  nedošlo
k znehodnoteniu  ochrannej  fólie  a  jej  pevnému  prichyteniu  na  povrchu
dosky.
Dutiny dosiek musia by�  chránené proti prenikaniu ne� istôt.
Balíky dosiek je vhodné chráni�  svetlo sfarbenou plachtou.

Pri preprave je nutné dba�  na to, aby dosky boli zaistené proti vzájomnému
posunu a nemohlo dôjs�  k poškodeniu povrchu. � alej je nutné chráni�  hrany
dosiek proti odštiepeniu.

Vzh�adom na nízku  hmotnos�  sa dosky na  kratšie  vzdialenosti  prenášajú
ru� ne. Pri transporte vä� šieho mno�stva dosiek �eriavom, je nutné ochráni �
dosky  tak,  aby  nedošlo  v  priebehu  zdvíhania  k zovretiu  vrchných dosiek
lanami.
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8 Montá�ne pokyny

8.1 Všeobecné zásady na pou�itie polykarbonátových d osiek
DEKTRADE

Polykarbonátové  dosky  je  mo�né  pou�i �  na  zvislé,  šikmé  a  oblúkové
konštrukcie.  Najmenší  sklon dosiek, aby bol zaistený odtok vody,  by mal
by�  najmenej 5°. 
Dutinky odporú� ame orientova�  v smere spádu, aby v prípade kondenzácie
vlhkosti v dutine mohlo dôjs�  k odtoku kondenzátu.

Pri kladení dosiek s jednostrannou UV ochranou je n utné dba �  na to,
aby  bola  doska  orientovaná  stranou  s  UV  ochranou  sm erom
k exteriéru.  Ochranná fólia, ktorá je na povrchu s UV ochranou sa odstráni
tesne po  montá�i  dosiek.  Fólia  by  mala  by �  odstránená � o  najskôr,  aby
nedošlo  k pevnému  prichyteniu  fólie  k povrchu  dosky  vplyvom slne� ného
�iarenia.

8.2 Podporné konštrukcie

Polykarbonátové  dosky  nesmú  by�  polo�ené  priamo  na  konštrukcii,  aby
nedošlo k mechanickému poškodeniu dosiek. Dosky musia by�  podlo�ené
pru�nými  podlo�kami  napríklad  z  EPDM,  alebo  penovéh o  polyetylénu.
Tesniace pásky z akéhoko�vek mäk� eného PVC sú neprípustné.

8.3 Úpravy dosiek 

Rezanie
Dosky je mo�né reza �  ru� nou, kotú� ovou, alebo priamo� iarou pílou. Píla by
mala ma�  jemné zuby, aby nedochádzalo k odlamovaniu polykarbonátu. Pri
rezaní  dosiek  ru� nou,  alebo  priamo� iarou  pílou  je  vhodné  dosky  pevno
uchyti� , aby nedochádzalo k vibrácii.
V prípade rezania tenkých dosiek je mo�né pou�i �  ostrý nô�.
Rezná  hrana  musí  by�  zbavená všetkých  odrezkov, dutinky  by  mali  by�
zbavené pilín, napríklad vysáva� om, alebo stla� eným vzduchom.

V� tanie
V�tanie sa realizuje  elektrickou,  alebo ru� nou v�ta� kou s vrtákom na kov.
Dosku je nutné v mieste v�tania podoprie� . Ve�kos�  vrtáku musí by�  vä� šia
ako  je  priemer  prestupujúceho  prvku,  aby  bola  zoh�adnená  teplotná
roz�a�nos �  materiálu.  Odporú� a  sa  ve�kos�  otvoru  vä� šia  o  50  %.
Vzdialenos�  otvoru od okraja dosky by nemala by�  menšia ako 40 mm.
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Ohýbanie dosiek
Dosky z dutinkového polykarbonátu je mo�né ohýba �  za studena. Ohýbanie
je  prípustné  iba  v  smere  dutiniek.  Pri  ohýbaní  nesmú  by�  prekro� ené
minimálne  polomery  ohybu,  inak  by  mohlo  dôjs�  k vzniku  nepriaznivých
napätí a následnej deštrukcii dosky.
Hodnoty najmenších polomerov ohybu sú uvedené v tabu�ke 2.

Tesnenie � iel dosiek
Rezy dosiek naprie�  dutinkami je nutné uzavrie� . Utesnenie bráni prenikaniu
ne� istôt a hmyzu do dutín. Na utesnenie sa pou�ívajú h liníkové a ventila� né
pásky (pozri kapitola 5).
Pásku je nutné umiestni�  tak, aby po osadení krycích líšt bola zakrytá.
V prípade  be�ných  podmienok  sa  odporú � a  realizova�  tesnenie  vyššie
umiestnených  hrán  pomocou  prachotesnej  pásky  s Al  fóliou  a  utesnenie
spodnej hrany prachotesnou ventila� nou páskou.
Ak je v interiéri suché prostredie, alebo vysoká prašnos� , je vhodné utesni�
obidva konce Al páskou.

8.4 Osadenie presvet � ovacej výplne

Osadenie polykarbonátových dosiek je mo�né realizov a�  nieko�kými rôznymi
spôsobmi:

· upev� ovacími profilmi s EPDM tesnením,
· upevnením do vytmelenej škáry,
· bodové upevnenie ter� íkmi.

Pri montá�i presvet �ovacích výplní je nutné dba� , aby doska bola ulo�ená
najmenej 20 mm pod upev� ovacím profilom. Najmenšia h�bka ulo�enia je
myslená pri maximálnej prípustnej deformácii a najni�šej teplote. Pri montá�i
je nutné ulo�enie dosky zvä � ši�  o vzdialenos�  
 , aby bola vykompenzovaná
deformácia dosky.  Orienta� ne je mo�né po � íta�  cca. 3 mm na 1 m šírky
dosky.
Sú� asne  je  nutné  dosku  ulo�i �  tak,  aby  najmenej  jedna  deliaca  prie� ka
dutinky bola zasadená pod prítla� nú lištu – pozri schéma 8.
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Schéma 8 Správny spôsob ulo�enia dosky (v �avo) a chybné ulo�enie 

(vpravo).

Osadenie  dosiek  pomocou  upev� ovacích  profilov  je  najjednoduchší a
naj� astejšie  pou�ívaný  spôsob  montá�e  polykarbonátových  dosiek.
Konštrukcia  je  tvorená  nosným  podkladovým  profilom  (oce�ový,  alebo
hliníkový  profil).  Profil  je  opatrený  tesniacimi  páskami,  alebo  pry�ovým
tesnením.  Na  túto  konštrukciu  sú  ulo�ené  dosky,  kto ré  sú  pripevnené
upev� ovacími profilmi s pry�ovým tesnením. 

Tesnenie  tmelom sa  pou�íva  predovšetkým pri  rekonšt rukciách,  kedy  sú
nahradzované sklené výplne polykarbonátovými.  Doska musí  by�  ulo�ená
tak,  aby  bola  umo�nená  jej  dilatácia.  Tesnenie  musí  zaisti�  vodotesnos�
spoja aj v priebehu dilata� ných pohybov dosiek. 
Na nosný profil sa najskôr nalepí tesniaca páska, potom sa ulo�í doska a
pripevnia  prítla� né  lišty  s tesniacou  páskou.  Potom  sa  škára  medzi
polykarbonátovou doskou a profilom vyplní tmelom.
Tesniaci  tmel  nesmie  by�  chemicky  agresívny  vo� i  polykarbonátu,  preto
odporú� ame pou�i �  overený systémový DC silikónový tmel.
Príklady tohoto spôsobu tesnenia sú uvedené v schéme 9.

Upevnenie  dosiek  ter� íkmi s pry�ovou  podlo�kou  je  � alšou  mo�nos �ou
upevnenia  dosiek.  Pri  v�taní  je  nutné  vyv�ta�  vä� ší  otvor  ne�  je  priemer
upev� ovacieho prvku (o 50 %, minimálne však 4 mm), aby bola umo�nená
dilatácia dosky.
Tento spôsob je mo�né pou�i �  iba v prípade zasklenia, kde nehrozí ve�ká
expozícia  vodou  (napr.  zvislé  plochy).   V prípade,  �e  sa  tento  spôsob
upevnenia pou�ije na konštrukcie s nízkym sklonom, mô�e dôj �  k prenikaniu
vody do dutiniek dosky a následnému rastu rias v dutinkách.
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Schéma 9 Spôsoby osadenia presvet�ovacích dosiek : Osadenie dosiek 
pomocou upev� ovacích Al profilov s EPDM tesnením (v�avo), 
osadenie dosiek do dreveného rámu s tesnením z tmelu  
(vpravo), osadenie výplne na oce�ový profil T s prítla� nými 
prvkami z profilov L a tesnením z tmelu (dole). Tmel musí by�  
vhodný na styk s polykarbonátom.

8.5 Údr�ba dosiek 

Povrch polykarbonátových dosiek nie je spravidla nutné nijako udr�ova � . Iba
v prípade  ve�mi  prašného  prostredia  je  vhodné  2x  do  roka  dosky  umy�
mydlovou vodou. Pou�ívame iba  mäkkú špongiu,  alebo látku. V priebehu
umývania je nutný dostatok vody, aby nedošlo k poškrabaniu dosky hrubými
ne� istotami.
Povrch  dosiek  nesmie  by�  umývaný  saponátmi,  benzínovými  � istidlami a
podobne.  Neprípustné  je  rovnako  povrch  dosiek  mechanicky  � isti�
škrabkami, drôtenými kefkami, drôtenkami, alebo inými ostrými predmetmi.
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9 Príklady aplikácii

9.1 Prístrešky

V sú� asnej dobe sa uplat� uje polykarbonát na vytvorenie rôznych krytých
pergol,  prístreškov  a  markíz.  Nosná  konštrukcia  týchto  architektonických
prvkov  je  spravidla  oce�ová,  prítla� né  lišty  sú  naj� astejšie  z hliníku.
Odvodnenie  šikmých plôch  je  spravidla  zaistené vo�ným odkvapom vody
z odkvapnej hrany, alebo do odkvapu, ktorý mô�e by �  sú� as�ou konštrukcie.
Do  konštrukcií  prístrešku  je  mo�né  osadzova �  polykarbonátové  dosky
s jednostrannou  UV  ochrannou,  ak  je  vylú� ené  vystavenie  dosiek  UV
�iareniu z oboch strán (orientácia prístrešku vo � i slne� nému �iareniu – nízky
horizont,  odraz  a  pod.).  Pokia�  nie  je  predom známy  rozsah  vystavenia
polykarbonátovej  dosky  slne� nému  �iareniu,  je  vhodné  do  konštrukcií
prístreškov osadi�  polykarbonátové dosky s obojstrannou UV ochranou.
Príklad riešenia je uvedený na schéme 10.
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Schéma 10 Ukon� enie oblúkového prístrešku na odkvapnej hrane
    Typický rez rebrom
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9.2 Svetlíky

Širokého pou�itia dosahuje aplikácia polykarbonátov ých dosiek pri realizácii
rôznych  typov  svetlíkových  systémov.  Najvä� ší  podiel  zaujímajú  svetlíky
sedlové a v poslednej dobe predovšetkým svetlíky oblúkové.

Svetlíky  oblúkové  majú  predovšetkým  výhodu  v menšej  ploche,  ktorá  je
v kontakte  s exteriérom,  � o  znamená  menšie  tepelné  straty  svetlíkom.
Nezanedbate�ným faktom je aj úspora vlastného materiálu – odpadá nutnos�
riešenia spoja rebier v hrebeni a krytie škáry v hrebeni.

Svetlíky okrem osvetlenia priestoru mo�u plni �  aj funkciu vetrania, prípadne
mo�u zais �ova�  odvod dymu pri po�iari.

Materiálovo  sa  rozlíšia  svetlíky  oce�ové,  hliníkové  a  kombinácia  ocele  a
hliníka. 

Nevýhodou oce�ových svetlíkov je predovšetkým nutnos�  ochrany povrchu
nátermi, ktoré je nutné pravidelne obnovova� . Prednos�ou je naopak vyššia
pevnos�  a  hú�evnatos �  ocele  umo� � ujúca  preklenutie  vä� ších  rozpätí  a
priaznivejšia cena.
	 asto sa teda uplat� uje kombinácia oboch materiálov – nosná konštrukcia je
z oce�ových  profilov  a  doska  je  upevnená  hliníkovými  profilmi s EPDM
tesnením.

Konštrukcia svetlíka sa obecne skladá z pätkového profilu, ktorý je ulo�ený
na  vyvýšenej  konštrukcii  strechy  – obrube. Do  pätkového  profilu  sú
nasadené nosné rebrá,  ktoré podopierajú  vlastné polykarbonátové dosky.
Poloha dosiek je zaistená upev� ovacími lištami.

Be�né typy svetlíkov umo� � ujú zakrytie rozponov do 6,5 m.
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9.2.1 Príklad montá�e oce �ového oblúkového svetlíka

Schéma 11 Vodorovný rez rebrom
   Zvislý rez napojením svetlíka na obrubu
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Schéma 12 Zvislý rez napojenia oblúkovej plochy na � elo svetlíka
   Napojenie � ela svetlíka na obrubu
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Foto 1 Obruba svetlíka s vytiahnutou hydroizoláciou

Foto 2 Nosné rebrá
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Foto 3 Krycie profily

Foto 4 Odkvapová hrana svetlíka
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Foto 5 Konštrukcia � ela svetlíka

Foto 6 Poh�ad na dokon� ený svetlík
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9.2.2 Príklad rekonštrukcie oce �ového sedlového svetlíka

Schéma 13 Vodorovný rez rebrom
   Hrebe�
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Schéma 14 Odkvapová hrana svetlíka
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Schéma 15 Zvislý rez napojenia oblúkovej plochy na � elo svetlíka
    Napojenie � ela svetlíka na obrubu
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Foto 7 Montá� polykarbonátových dosiek

Foto 8 Detail pri hrebeni
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Foto 9 Ukon� enie � elnej steny pri odkvapovej hrane

Foto 10 Poh�ad na � elnú stenu svetlíka
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Foto 11 Poh�ad na dokon� ené svetlíky
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